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1. Dulezité pokyny

11 VSeobecné

Dale uvedené predpisy pro udrzbu se vztahuji k nipravam a agregatim vyrobenym po roce
1982. Tyto predpisy jsou nedilnou soucasti zaru¢nich podminek pro ECO Plus zaruku (viz
zaruéni dokumenty na strankach www.bpw.de).

Pro udrzeni provozni i dopravni bezpecénosti je tfeba v predepsanych intervalech provadét
uvedené prace a ukony.

Aktudlni stav predpist pro udrzbu lze kdykoliv zjistit na strankdch www.bpw.de. Na vyzadani
muze byt postou zaslano aktudlni znéni predpist v tisténé forme.

Dale je tfeba dodrzet pfislusné predpisy pro provoz a udrzbu stanovené vyrobcem vozidla i
vyrobci jednotlivych dill na vozidle pouzitych. Intervaly udrzby jsou stanoveny v tydnech a je
vhodné je zapojit do rytmu zakonnych prohlidek.

1.2 Udrzba,opravy, nahradni dily
Odstranéni zjisténych zavad nebo vyménu opotrebenych dilu je nutno svéfit smluvnim servisim
BPW nebo BPW Direkt Service partnerim, pokud majitel vozidla nedisponuje ve vlastni dilné
odpovidajicimi pracovniky a technickym zafizenim, nebo nevlastni ufedni povoleni k preventivnim,
pfipadné zvlastnim prohlidkam brzd.

Pfi montazi nahradnich dild - obzvlasté brzdovych oblozeni - se durazné doporucuje pouziti
vyhradné originalnich nahradnich dild BPW. Dily schvalené pro napravy a napravové agregaty
BPW jsou pravidelné kontrolovany a spole¢nost BPW za né& prejima plnou odpovédnost.

BPW nem(ze posoudit, ktery jednotlivy neorigindini dil pro napravy pfivésd a napravové
agregaty muze byt pouzit bez bezpecnostniho rizika. Toto plati i pfi schvaleni neoriginalniho
dilu autorizovanou zku$ebni organizaci.

Pfi pouziti jinych dild nez origindlnich BPW zanikd ECO Plus zaruka (viz zaruéni dokumenty).

1.3 Definice ON-ROAD/OFF-ROAD

Jako ON-ROAD jsou oznaceny komunikace se zpevnénym povrchem-betonovym nebo
asfaltovym. Zpevnéné komunikace se $térkovym povrchem jsou pak oznaéeny jako OFF-ROAD.
Za provoz OFF-ROAD je povazovana i situace, kdy vozidlo i jen nakratko opousti asfaltovou
nebo betonovou komunikaci.Za typické OFF-ROAD nasazeni se povazuji sklapéce a vozidla se
srovnatelnym nasazenim.

1.4 Aktualni stav

Tyto predpisy pro udrzbu plati od 01. 05. 2015 a nahrazuji pfedpisy BPW-W 33101401d.
VS8echny predchozi predpisy pozbyvaji platnost.

Zmény zUstavaji vyhrazeny.
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2. Bezpec€nostni pokyny

Kromé& zakonnych predpisti musi fidi¢ dbat i nasledujicich pokyn:

U nového vozidla:
- po prvni jizdé s nakladem a po kazdé vyméné kola zkontrolovat:
e dotazeni kolovych matic na predepsany moment. Viz|[1]str. 26, 42, 52.

- Po prvnich 2 tydnech provozu s nakladem:
e podle druhu provozu (ON-ROAD,OFF-ROAD), zkontrolovat f4dné dotaZzeni Sroubovych spoju
dild spojujicich pero s napravou. Dbat na predepsané utahovaci momenty.

e vzduchové pérovani viz[4]az[9] str. 78-82
e agregaty s listpery viz[2|az[4] str. 89-90
viz[1]az[3] str. 95

Pred kazdou jizdou:
—Vzduchojemy brzdové soustavy i soustavy pérovani naplnit na provozni tlak.

- Provést vizualni kontrolu:

e tlaku vzduchu v pneu

e upevnéni kol

e funkce osvétleni vozidla

e Bubnové brzdy:
provést kontrolu tloustky brzdového oblozeni, pokud jsou indikatory opotfebeni ve vodorov-
né poloze.

e Kotouc€ové brzdy: zkontrolovat zlstatkovou tloustku obloZeni:
Brzdy TSB-produkt BPW - zbyvajici tloustku Ize zjistit podle vzajemné polohy brzd. tfmenu
a drzéku brzdy (viz str. 43).
Brzdy SB-produkt KNORR - zbyvajici tloustku Ize zjistit podle vzajemné polohy brzd.
tfmenu a pevného vodiciho Eepu (viz str. 53-54).

o Ventil ptizptisobeni k rampé nastavit do polohy ,JIZDA“!

e Zkontrolovat nastaveni normaini jizdni vySky vakd pérovani.

e Pozor na tvorbu skladd a poskozeni (plati i pro nasledky rychlého nalozeni nebo vyloZeni
nakladu)

P¥i mrazech denné nebo podle predpisti vyrobce
- Vypustit kondenzat ze vzduchojem.
— Prekontrolovat ventily soustavy.

BPW-W 33101501cz 5

Ctvrtletné
— Vydistit podle navodu vyrobce filtry na vzduchovém vedeni.

Uéelné pouzivani brzdové soustavy:

— pfi pfed€asném a nadmérném opotfebeni brzd.oblozeni je tfeba provést novou harmonizaci
soupravy taha¢ + pfipojné vozidlo.

— pro udrzeni dobré vykonnosti brzdové soustavy se doporucuje pravidelné pouzivani kolovych
brzd spojené s jejich potfebnym zahratim.

— Dbat prislusnych predpist pro instalaci a pouzivani dild brzd z produkce BPW.

PREJEME VAM STASTNOU CESTU
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

Mazani
Prehled praci

popis ukonl viz str. 8-21

vzdy po 12 tydnech

vzdy po 26 tydnech 12

pfi kazdé
vyméné %BPV\{ .
oblozeni? oporuceni
bez zaruky
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vzdy po 3 letech

po 5 letech pak vzdy

po 3 letech

@ ulozeni oto¢ného Cepu nahofe a dole

(=)|vzdy po 6 tydnech

@ ulozZeni br.kliCe vngji a vnitfni
ON-ROAD provoz
OFF-ROAD provoz
provoz mimo Evropu

LE

®

(3) brzd. paky ruéné stavitelné
brzd. paky ECO-Master:
ON-ROAD provoz
OFF-ROAD provoz
provoz mimo Evropu

©E

@ uloZeni Celisti s uzavf. okem

@ ECO-Plus 3 a ECO™* jednotka:
ON-ROAD provoz
OFF-ROAD provoz
mimo Evropu ON-ROAD
mimo Evropu OFF-ROAD

(5) naboj. jednotka ECO
mimo Evropu

@ konven¢ni uloZeni

Pro pozice@ai@je pfipustné pfipojeni na centralni mazani - toto musi byt schopno dopravovat
specialni mazaci tuky s dlouhou Zivotnosti konsisten¢ni tfidy 2-3. Pouziti tekutych mazacich tuk( neni

pfipustné.

" Po dlouhém odstaveni pfed znovuuvedenim do provozu pohnout brzdovymi pakami a promazat uloZeni brzdovych kli¢u.

2 P ztizeném nasazeni (napt. tézky OFF-ROAD provoz, Casté pouzivani vysokotlakych mycich agregatl) piimérené Castéji

promazat.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

@ Brzdové paky (ruéné sefizované)
- Ctvrtletné -

Upozornéni: Po myti vozidla vysokotlakym
agregatem je nutno v8echna mazaci mista
nové promazat.

Maznice plnit tukem BPW ECO-LiPlus
az vystupuje Cerstvy tuk.

(1) Ulozeni svisiého &epu fizeni, horni a dolni -
kazdych 6 tydn

1= Automatické brzdové paky ECO-Master

- jedenkrat ro€né a pfi kazdé vyméné
oblozeni pfi ON-ROAD provozu

- pololetné pfi OFF-ROAD provozu
a nasazeni mimo Evropu

Gumovou krytku sejmout. Promazat

specialnim tukem ECO-LiPlus (80 g)

az u stavéciho Sroubu vystupuje Cerstvy tuk.

Spojkové pouzdro stlacit dold, stavéci

Ulozeni brzdového kli€e vnitfni a vnéjsi . )
@ UloZeni se snizenym narokem na l]drijbu . Sroub oCkovym kli¢em otocit o cca jednu
= otacku zpét, brzdovou paku ru¢né nékolikrat

(od roku vyroby 1993) zatladit. Pfitom se musi mechanismus
pfistavovani volné pohybovat. V pripadé
potfeby tuto akci nékolikrat opakovat.
Jesté jednou promazat specidlnim tukem

Népravu zvednout, aby ulozeni bylo
odleh&eno, maznice plnit specialnim
tukem BPW ECO-LiPlus a7 z mist
uloZeni vystupuje Cerstvy tuk.

- jedenkrat ro¢né a pfi kazdé vyméné
oblozeni pfi ON-ROAD provozu
- pololetné pfi provozu a nasazeni

mimo Evropu ECO-LiPlus.
Sefidit brzdu podle pfislusné dilenské
Vozidlo zajistit proti pohybu. pfirucky.

Uvolnit provozni i parkovaci brzdu. Nasadit gumovou krytku.
Maznice ulozeni klice plnit specialnim tukem
ECO-LiPlus a7 z uloZeni vystupuje Cerstvy
tuk.

@ UlozZeni brzdové ¢elisti s uzavienym okem
- kazdé dva roky, pfipadné pfi kazdé vyméné
oblozeni
Pouzdro a kladku odistit, zkontrolovat
opotfebeni a pfipadné vyménit.
UloZeni cCelisti potfit specialnim tukem
ECO-LiPlus,

1= POZOR!
Pouziti jiného mazaciho tuku neni pfipustné!
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

(5) ECO Plus 3 Unit
- Poprvé po 5 letech v silniénim provozu v Evropé,
kazdé 3 roky v Off-Road provozu v Evropé, potom
podle zplsobu nasazeni nejméné kazdé 3 roky

ECO Plus 3 Unit

- Kazdé 2 roky v silni€énim provozu nebo kazdy rok
v Off-Road provozu mimo Evropu

Loziska dlkladné progistit (napf.naftou), vysusit
a provéfit moznost dal$iho nasazeni. Tésnici
krouzek vyménit za novy.

(Doporuceni: v silniénim provozu po 5 letech,
v Off-Road provozu po 3 letech loziska vyménit.)

Obé loziska dlikladné promazat specialnim tukem
BPW ECO-LiPlus. Tuk vpravit do volnych pros-
tor mezi loZiska a klec. (mnoZzstvi tuku dle tabulky
na str.11). Zbytkem tuku pomazat vnéjsi krouzek.

1Pl

Tésnici manzety nového tésniciho krouzku pomazat GO TRV L\ Specialni Y _| iPlus

> ! i B \ pecialni trvanlivy tuk ECO-Li
tukem BPW ECO-LiPlus, Dosedaci plochy loziska / \\{!{‘\\‘“\Yl \w, / \ MnoZstvi tuku pro jednotlivé loziska
na napravnici ocistit (musi byt kovové lesklé, suché ',’,“\&\‘ N y
a odmasténé) a nasth’lkat sprejem BPW ECO As- /) \‘\\ oL @vnitfm’ @Vnéjéi
sembly and Protection. Nechat cca 10 minut N
oschnout, aZ oSetfeny povrch zmatovi. Ruéni promazani 170 g 120 g
Nasadit ECO Unit, osovou matici za neustalého Mazéni pomoci tukové sprch 130 90
mirného otaceni nabojovou jednotkou dotahnout. P preny 9 9

Nez dojde k preskoceni v ozubeni matice je tfeba
nékolikrat jednotkou otodit.

@ Pozor!
4 Nepouzivat razovy utahovak.

Pojistny ¢ep zasunout do drazky mezi napravnici
a matici (matici nepovolovat).

S,

///l//'"‘ =2 A

I

0 WA r>1e#

Pérovy krouzek navléknout na osovou matici.

Novy O-krouzek nasadit do drazky (Sipka) na na-
boji. Krytku v misté O-krouzku a zavit krytky lehce
pomazat tukem BPW ECO-LiPlus,

Krytku nasroubovat a dotahnout 350Nm.

o
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

= ECO Plus 2 Unit
— Poprvé po 5 letech v silniénim provozu v Evropé,
kazdé 3 roky v Off-Road provozu v Evropé,
potom podle zplsobu nasazeni nejméné kazdé
3 roky

— Kazdé 2 roky v silniénim provozu nebo kazdy rok
v Off-Road provozu mimo Evropu

Vozidlo zajistit proti odjeti. Demontovat kola.

Krytku povolit specialnim kli¢em SW 120

~ Pozor!
éj Nepouzivat razovy utahovak

- bajonetovy zavit

Krytku pootogit o cca 30° proti sméru hodinovych
rucicek, z poz.1 do poz.2.

P¥i dal$im pootoceni se krytka oddali od naboje
ECO Unit a Ize ji sejmout v axialnim sméru.

Uvolnit pojistny ¢ep veetné krouzku.

Vys$roubovat osovy Sroub. Timto se uvolni cely na-
boj ECO Unit z napravnice.

Néaboj ECO Unit rozlozit, viz pfislusna dilenska
pfirucka.

Loziska dUkladné progistit (napt.naftou), vysusit
a proveéfit moznost dalsiho nasazeni. Tésnici krouzek
vymeénit za novy.

(Doporuceni: v silniénim provozu po 5 letech,
v Off-Road provozu po 3 letech loZiska vyménit.)

Plastovou tukovou vlozkou vycistit a z obou stran
naplnit specidlnim tukem BPW ECO-LiPlus po hra-
nu. Pozor na pfipadné vzduchové bubliny ¢i prazdna
mista.

Dosedaci plochy vnéjsSiho lozZiskového krouzku
opatfit také vrstvou tuku (viz obrazek dole, Sipka).

=" PFi pouziti tukové sprchy BPW odpada pInéni

plastové tukové vlozky a mazani dosedaci plochy
vnéjsiho krouzku loziska.

Zkompletovat naboj ECO Unit.

Dosedaci plochy loZiska na napravnici ocistit (musi
byt kovové lesklé, suché a odmasténé) a nastfikat
sprejem BPW ECO Assembly and Protection.
Nechat cca 10 minut oschnout, az oSetfeny povrch
zmatovi.

Specialni trvanlivy tuk ECO-LiPlus

Mnozstvi tuku pro jednotlivé loziska

@ vnitfni @ vnejsi

Ruéni

promazani i 1209
Mazani

pomoci tukové 130 g 90g
sprchy

ECO Plus 2 Unit

=l 4]
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

Zavit v napravnici mize byt potfen pouze
tenkou vrstvou tuku BPW ECO-LiPlus,

= POZOR! NEPREMAZAT!
Musi byt zaruéeno, Ze osovy Sroub musi byt
mozno cely zaSroubovat do napravnice.

Namontovat ECO Unit. Kolik ozubené
podlozky nasadit do vrtani na ¢epu napravy.
Poloha koliku je snadno identifikovatelna podle
vyrazeného loga BPW ve vyfezu osového
Sroubu.

Osovy Sroub (SW 46) za soucasného otaceni
nabojovou jednotkou dotahnout. Nez dojde

k preskoceni v ozubeni Sroubu je treba
nékolikrat jednotkou otocit (Sroub zpétné
nepovolovat).

Pozor! Nepouzivat razovy
utahovak!

Pojistny klinek na draténém krouzku vlozit
do vyfezu osového Sroubu a do ozubeni
na ozubené podlozce (osovy Sroub zpétné
nepovolovat).

Dratény krouzek nasadit do drazky na konci
Sestihranu osového Sroubu.

1= Je tieba dbat na spravnou polohu draténého
krouzku v drazce Sroubul!

Novy O-krouzek nasadit do drazky naboje.
Krytku v prostoru O-krouzku a bajonetového
spojeni lehce potfit specidlnim mazacim
tukem ECO-LiPlus.

Krytku pomoci klice na krytky SW 120
nasadit na naboj.

Pozor!
Nepouzivat razovy utahovak!

Krytku nasadit - viz pos. 1.

Otocenim o cca 30° pii sou¢asném pritlaceni
krytku aretovat. Krytka je spravné aretovana
pfi dosazeni pos. 2.

’Position 1

\ iPo<sition ‘2 G

N\
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

= Nabojova jednotka ECO Plus

- poprvé po 5 letech v ON-ROAD provozu,
pfipadné po 3 letech v OFF-ROAD provozu
v Evropé. Potom podle naro¢nosti provozu
minimalné kazdé 3 roky.

- kazdé 2 roky letech v ON-ROAD provozu,
pfipadné kazdy rok v OFF-ROAD provozu
mimo Evropu -

KuZzelikova loziska dukladné vycistit (napf.

v nafté), vysusit a zkontrolovat opotrfebeni

a posoudit moznost dalSiho pouziti.

Vymeénit osovy tésnici krouzek.

(Doporuceni: pfi ON-ROAD provozu po 5
letech a pfi provozu OFF-ROAD po 3 letech
loziska vymenit).

Do obou lozZisek vtlagit specialni tuk ECO-
LiPlus (mnoZzstvi dle obrazku str. 17). Zbylé
mnozstvi tuku vetfit do vnéjsich krouzku

v naboji.

Tésnici brity nového tésnéni kolem dokola
pottit tukem ECO-LiPlus,

Kolovy ¢ep v misté ulozeni dukladné odistit
(musi byt gisty, suchy a odmastény) a nanést
sprej BPW ECO A+P. Nastfik nechat cca 10
min. zaschnout. Vznikly film musi byt matny.

ECOPIlus jednotku namontovat, osovou
matici utdhnout za stalého otaceni kolem,
az zubova spojka v matici preskodi.

Nez dojde k preskoceni musi se naboj
nékolikrat otodit.

Pojistny klin zasunout do drazky

v kolovém €epu a drazkovani v osové
matici. Matici nepovolovat!!

Dratény krouzek pojist. klinu nasadit

kolem roznytovani pfilozky na osové matici -
od 04/2000, pfipadné kolem zavitu kolového
¢epu - do 03/2000.

NaSroubovat krytku naboje a dotahnout
momentem 800 Nm.

Pozor!

Nepouzivat razovy utahovak!

ECOP!us Unit
@
il
ULOZENI ECO PLUS Spec. mazaci tuk BPW ECO-LiPlus
(napli 1 loziska)
(1) vnitkni lozisko (2) vngjsi lozisko

ruéni mazani 1709 1209
pouziti maz.sprsky BPW 130g 909
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

1= Nabojova jednotka ECO
- nejméné kazdé 3 roky v mistnim
provozu nebo kazdych 500 000 km -
(stfedoevropsky silni¢ni provoz), pfi provozu
mimo Evropu roc¢né -

LozZiska dukladné vymyt (nafta), vysusit

a prezkouSet moznost dalSiho pouziti.
Vymeénit tésnici krouzek.

Do obou lozisek vtlacit specialni tuk BPW
ECO-LiPlus (mezi klec a kuzeliky) v mnoZstvi
podle tabulky. Zbylé mnoZzstvi tuku vetfit

do vnéjsich krouzkl v naboji. Tésnici bfity
nového tésnéni kolem dokola potfit tukem
BPW ECO-LiPlus,

Kolovy ¢ep v misté uloZeni dikladné odistit
(musi byt gisty, suchy a odmastény) a nanést
spray BPW ECO A+P. Nastfik nechat cca 10
min.zaschnout. Vznikly film musi byt matny.

Namontovat ECO jednotku.

Momentovym kli€¢em dotdhnout matici

(150 Nm) za souc¢asného prabézného
otaceni naboje. Nez je dosazeno utazeni
na predepsany moment musi byt provedeno
nékolik oto€eni. Poté pootocit zpét

(o max 15°) nejbliz§i otvor pro pojistny Eep.
Diky asymetrickému tvaru osové matice

je uhel povoleni maximalné 15°.

Vlozit pojistny €ep s draténym krouzkem
do matice a €epu kola. Dratény krouzek
vlozZit do vybrani v osové matici.
NaSroubovat krytku naboje a dotahnout
momentem 800 Nm.

ECO Unit

ULOZENI ECO

BPW specialni mazaci tuk BPW ECO-LiPlus

(napln 1 loziska)

zatizeni napravy

@ vnitini loZisko

vngjsi lozisko

6 000 - 9 000kg
10 000 - 12 000kg
13 000 - 14 000kg

120g
170g
2309

1209
1209
1509
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.1 Mazani

1= Konvenéni ulozeni naboje - vyména mazaci
napliné lozisek
- pfi kazdé vyméné oblozeni, nejpozdéji
ro¢né nebo po ujeti 150 000 km -

Konvencni ulozeni naboje

Naboj demontovat a sejmout podle pfislusné
dilenské pfirucky. Loziska a naboje oznadit,
aby nedoS$lo pfi montazi k zaméné.

Naboj zvenku i uvnitf ddkladné odcistit. Stary
tuk beze zbytku odstranit. Loziska dukladné
vymyt naftou, vysusit a prfezkouSet moznost
dal$iho pouziti. Tésnéni nahradit.

Spec. mazaci tuk BPW ECO-LiPlus vtlagit do
volnych prostor mezi klec a kuzeliky vnitfniho
loziska. Dodrzet celkové mnozstvi tuku podle
tabulky@. Zbylé mnozstvi vetfit do vnéjsiho
krouzku v naboaji.

Naboj namontovat a sefidit vuli - Plus
(viz b.[7]str. 38). Spec. mazaci tuk BPW ECO-Li
Krytku naboje naplnit tukem ECO-Li 91 podle |) (napln 1 loziska)
tab.(B)a naSroubovat. Utahnout pfedepsanym [~ N .
i 7 Rada H, K, N, M VR vnéjsi lozisko
t b.|5| str. 31). » BN\, N,
momentem (viz str. 31) Zatizeni népravy (&) wnitini loZisko (napli krytky)
4 000-5 500kg 80g 1309
6 000-9 000kg 1709 290¢
10 000-12 000kg 1809 3209
13 000-14 000kg 240¢g 5009
16 000-18 000kg 4009 8009
20 000kg 4409 9009
Rada E a NE
3 000kg 709 1009
3 500-3 800kg 809 1209
4 500kg 90g 180g
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Napravy BPW / fiditelné napravy 3
Prace udrzby a vizudlni kontrola 3.2

VSeobecné 3.2.1

Pro rovnomérné zatizeni vSech kolovych brzd soupravy je bezpodmineéné nutno provést
sladéni soupravy podle udaji vyrobce vozidla. Jelikoz u motorovych vozidel vybavenych
systémem EBS nelze tuto operaci v tradicnim smyslu provést, je tfeba u pfivésd, pfipadné
navésl tfeba provést kontrolu dodrzeni predepsanych pasem zbrzdéni.(pfedpisy ES a EHK).
Pokud jsou tato pasma dodrzena a presto jsou brzdy pfipojného vozidla pred¢asné nadmérné
opotfebeny je tfeba zdsadné prezkouSet nastaveni tazného vozidla. Ke zlep$eni kompatibility
je treba pfislusné nastavit parametry EBS-viz predpis ECE R13. Pokud neni toto opatfeni
provedeno propada zaruka (viz zaruéni dokumenty).

Dalsi moznosti feSeni pfi pred€asném opotfebeni brzdového oblozeni:

- pravidelné provadéni predepsanych ukonl udrzby,

- pouzivani retardéru a motorové brzdy pro pfizpusobeni rychlosti jizdy provozu,
- pfedvidavy zpusob jizdy,

- v€asné fazeni nizSich rychlostnich stupfid,

- pouziti krycich plechd brzdy - BPW Disc Protektor.

Kotoucové brzdy vykazuji i pfi vysokych teplotach stabilni brzdny uc¢inek. PFi prehrati neni
patrnd ztrata vykonnosti. Prehfati ale zpGsobuje zvySené opotfebeni oblozeni, a proto je tfeba
se takového pouzivani brzd vyvarovat.
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3 Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Prehled
. [7] [2]6]

popis ukonl str. 26-28 3 - 2 8 J

kotoug. brzdy str. 40-62 T |5 = 5

vzduchové pérovani str. 64-84 =12 o 2 a | i

mechanické pérovani str. 86-95 S @ % o | 9l

s S|t |8 |888 q
BIR|B8|2|2es O
5% 3 |58°¢
udrzba bubnovych brzd
<
kontrola dotaZeni kol. matic ) Rada H. KH. NH
kontrola vule u ru¢né stav. brzd. pak, pfip.

nastaveni vlle na 10-12% zapoj. délky

brzd.paky. Ru¢né nebo 0,5-0,8 bar pakou

pohnout. (Odpada u automat. brzd. péak)

E] - kontrola opotfebeni pneu, pfip. dohusténi E]
podle udaju vyrobce
kontrola tloustky brzd. obloZeni .

- min. 5 mm (SN 300 min. 7 mm [;] %

a N 3006 min. 2,5 mm). % = — }
kontrola brzd. bubnl - trhliny a vnitf. primér —JHDDHL1
kontrola dotaZeni krytek naboje

(odpada u naprav ECO Plus 3) ﬁ

A®
[6]  kontrola funkce automat. brzd. pak 6% [6] ada LL B e o
[-] vizulni kontrola véech dilt a svérd 3)

na poskozeni a opotfebeni E] E] ﬂ
kontrola vule uloZeni naboje,pfip.sefizeni

- ECO Plus 3 a ECOPlus

- ECO ulozeni a konvenéni ulozeni EE‘
1) Po prvni jizdé s nakladem a po kazdé vyméné kola
2) Pfi naro&ném provozu piislusné &astéji (napf.stavenistni provoz, $patné cesty) g
3) P¥i provozu mimo Evropu. © :L”
Pokyn: i — I 1l
dily, které jsou z duvodu nespravného upevnéni poskozeny je tfeba prezkouset
pfip. vymeénit.

Rada NE, NM, NR, M
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Kontrola dotazeni matic kola Za pomoci normalniho kli¢e z vybavy vozidla
- po prvni jizdé s nakladem a po kazdé s nasazenou trubkou Ize docilit pfiblizného
vymeéné kola dotaZeni.
Momentovym kli¢em kontrolovat dotazeni Pf¥i nejblizsi prilezitosti je tfreba dotazeni
kolovych matic na predepsany moment matic zkontrolovat moment. klicem.
podle tabulky, pfipadné dotahnout Matice
kontrolovat a dotahovat krizem.
U TRILEX rafkd matice utahovat nékolikrat
poporadé.
Na dosedaci ploSe kola nesmi byt nanesena
barva (nebezpedi uvolnéni kola)!
Utahovaci momenty kolovych matic Dosazeni utahovacich moment( pfi pouziti klice s nastavcem.
Fiir eine sichere Radbefestigung ist die Einhaltung der vorgeschriebenen Anziehdrehmomente - 7 7 » N T ;
zwingend erforderlich! Die Radbolzen miissen sauber und unbeschadigt und die Muttern leicht- utahovaci moment délka paky ,A' vaha fidi¢e ¢i mechanika
gangig sein. Reibflache zwischen Radmutter und Druckteller bei Bedarf leicht eindlen. 300 mm 90 - 105 kg
Radbolzen- und Mutterngewinde nicht 6len und nicht fetten. 270 - 310 Nm 350 mm 78 - 89 kg
400 mm 68 - 78 kg
stfedéni na Sroub utahovaci moment
M14x1,5 125 Nm (120 - 130 Nm) 350 mm 91- 99 kg
M 18 x 1,5 290 Nm (275 - 305 Nm) " 400 80 - 88 ki
g 320 - 350 Nm mm g
M20x1,5 380 Nm (360 - 400 Nm) . 450 mm 71-78kg
M22x1,5 510 Nm (485 - 535 Nm) ‘ 500 mm 64 - 70 kg
M22x2 460 Nm (435 - 485 Nm) 400 mm 90 - 99 kg
4 - k
360 400 500 72-80kg
stiedéni na naboj utahovaci moment . . . -
) kolova matice s pfilozkou 600 mm 60 - 67 Kg
M18x1,5 350 Nm (330 - 370 Nm)
M20x1,5 480 Nm (455 - 505 Nm) 500 mm 88 - 96 kg
600 mm 73 - 80 kg
M22x1,5 630 Nm (600 - 660 Nm) 440 - 480 Nm 700 mm 63 - 69 kg
M 22 x 1,5 Alu-Rader 630 Nm (600 - 660 Nm)
M24x1,5 860 Nm (820 - 900 Nm)
600 mm 80 - 90 kg
700 mm 67 - 77 kg
rafky TRILEX utahovaci moment 480 - 540 Nm 800 mm 60 - 67 kg
M18x2 285 Nm (270 - 300 Nm)
M 20 x 2 335 Nm (320 - 350 Nm) 700 mm 85 - 95 kg
—— ' 600 - 660 Nm 800 mm 75 - 83 kg
Japonské pripojeni utahovaci moment 900 mm 67 - 73 kg
M20x 1,5 570 Nm (540 - 600 Nm) U 1000 mm 60-66 kg
M 30x 1,5 570 Nm (540 - 600 Nm) 820 - 900 Nm 1000 mm 82 - 90 kg
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Kontrola pfipadné nastaveni spravné vile
brzdy u ruéné stavitelnych brzd. pak

- nutnd prabézna kontrola
- podle druhu provozu vzdy po 1-3 tydnech

Brzd. paku rukou stlac¢it. Je-li volny chod
ty€ky brzd. valce 35 mm je tfeba provést
nastaveni vile.

Nastaveni se provede ota¢enim stavéciho
Sestihranu.

Volny chod ,a“ nastavit na 10-12 %
zapojené délky brzd. paky (napf. pro délku

paky 150mm ma byt volny chod 15-18 mm).

U automatickych brzd. pak probiha
pfistaveni samoc&inné pfi pootoceni brzd.
klice o cca 17,5°.

BPW-W 33101501cz
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Kontrola tloustky brzdového oblozeni
— Ctrtletné

Odklopit krytku kontrolniho otvoru
(odpada u provedeni brzdy ECO Drum).
Pfi zbyvajici tloustce 5 mm SN 300 min.
7 mm, N 3006 min. 2,5 mm (méfeno
posuvkou),pfip. pfi dosazeni spodni hrany
ukazatele opotrebeni na desce oblozeni
musi byt namontovano nové oblozeni.
Znovu nasadit gumovou zaslepku kontrol.
otvoru.

Pokud jsou namontovany ukazatele
opotrfebeni oblozeni normalnim zpusobem

je kritického stavu dosazeno pfi vodorovné
poloze té&chto ukazatell.

Ve zvlastnich pfipadech, napf. pfi vodorovné
poloze brzd. pak, mlize se ukazatel
opotiebeni pohybovat z vodorovné do svislé
polohy.

Jsou-li pouzity senzory opotfebeni rozsviti
se pfi dosazeni kritického stavu na displeji
Brake Monitor pfimo signal ,SERVICE".
Funkce ,WARNING" neni pouzita.

ECO Drum

ECO Drum / BPW 95

BRAKE MONITOR

ON
WARNING @

SERVICE

E] Kontrola opotiebeni pneumatik, kontrola

pfip. uprava tlaku podle udaju vyrobce
-Ctvrtletné

SN 420, SN 360
SN 300
N 3006

/
@
7z

min. 5 mm
min. 7 mm
min. 2,5 mm

&min. 5 mm

/_
®
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Kontrola brzdovych bubnu-trhliny
a vnitini pramér
- Gtvrtletné

Zkontrolovat stav bubnl a zjistit zbyvajici
tloustku. PFi pfiblizeni k vyznacené hranici
opotiebeni zméfit vnitfni pramer.

Pfi dosaZeni max. pfipustného primeéru
buben vyménit.

Maximalni miry opotfebeni a miry vytaéeni:

brzda 5|rlfa : maz(.pr. ) ma’xv.pr.’
oblozeni opotrebeni vytaceni

120 /

SN 420 160 424 423
180 /

SN 420 | 200 / 425,5 424
220
160 /

SN 360 200 364 363
100 /

SN 300 | 150 / 304 303
200

FL 300 80 303 302

hrana max.
opotrebeni
oblozeni

hrana max.
opotfebeni bubnu

hrana max. opotfebeni oblozeni

BPW 95

hrana max.

\ brzdovy buben W gsg’:sbelni

KX HXXX XXX / :
opotrebeni
(o= ||| [ obloZeni
(-
@
4
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Kontrola dotazeni krytky naboje
- pololetné
(odpada u naprav provedeni ECO Plus 3)

Dotazeni krytky kontrolovat momentovym
klicem.

Utahovaci momenty:
krytka BPW pro:

ECO Plus 3 9T 350 Nm
ECOPIlus / ECO 6-12T 800 Nm

konvenéni ocel. krytka 6-12T
konvenéni ocel. krytka 14T
ALU krytka (hlinik) 6-12T

krytka BPW osmihran:
ocel. krytka 5,5T
ocel. krytka 6-16T

500 Nm
800 Nm
350 Nm

500 Nm
700 Nm
350 Nm

(I

ALU krytka 5,56-12T

Normalnim kli¢em na krytku z vybavy vozidla
mohou byt krytky provizorné dotazeny
pomoci udert kladiva nebo trubky nasazené
na kolovou matici. PFi nejblizsi pfilezitosti
dotahnout definitivné momentovym klicem.
Krytky s hubodometrem (méreni ujeté
vzdalenosti) Ize demontovat a dotahovat pouze
ruéné momentovym kli¢em nebo utahovakem
s fizenym momentem.

V zadném pripadé nesmi byt u téchto krytek
pouzit razovy utahovak.

Krytky naprav BPW ECO Plus 2 jsou
opatieny bajonetovym uzavérem
Kontrola spravného usazeni se provadi
vizualné.

Poloha 1: krytka voln& nasazena na naboj

Poloha 2: krytka spravné usazena
a dotaZena.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

@ Kontrola funkce automat. brzd. pak Kontrola vile uloZeni naboje, pfip. sefizeni

- pololetné
- Ctvrtletné pfi provozu mimo Evropu

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit
provozni i parkovaci brzdu.

Kontrola volného chodu:

Paku stlacit ru¢né nebo tlakem 0,8 bar.
Pfitom volny chod ,a“ by mél €init 10-15%
zapojené délky brzd. paky ,B“ (napf. délka
paky 150 mm,volny chod 15-22 mm).

Pokud je volny chod mimo toleranci je tfeba
provést nové nastaveni:

Sejmout gumovou krytku

Stavéci Sroub (Sipka) pootodit ockovym
klicem o cca % otacky proti sméru hod.
ruci¢ek. Tim musi vzniknout volny krok
min. 50 mm na pace 150 mm.

Poté pakou ru€¢né pohybovat ve sméru
brzdéni - pfitom musi lehce probihat
pfistavovani - je slySet zfetelné preskakovani
zubové spojky a stavéci Sroub se otadi
ve sméru hodinovych ruci¢ek. Namazat
specialnim tukem BPW ECO-LiPlus viz,
str. 9.

Nasadit krytku - velmi dtlezité — chrani
citlivy vnitfni mechanismus.

- pololetné
- Ctvrtletné pfi provozu mimo Evropu

nepovolovat).
5. Pérovy krouzek naviéknout na osovou N Z T~ T
[o] Vizualni kontrola matiol & 'l//;\“g’/ v {

Prohlédnout v8echny dily a svary.

- ECO Plus 2-a ECOPlus pii kazdé vyméné
oblozZeni, minimalné jedenkrat za rok
- ECO ulozeni a konvenéni uloZeni - pololetné

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit provozni

i parkovaci brzdu.

Napravu zvednout az se kola nedotykaji zemé.
Do vzniklé mezery mezi kolo a podlahu viozit

péku a prezkouset vdili.

Je-li zjisténa nadmérna vile u naboje

ECO Plus 3 Unit:

Nastaveni vule:

1. Sejmout krytku.

2. Sejmout zavlatku s pojistnym cepem.

3. Osovou matici za sou¢asného otaceni
nabojem dotdhnout Sestihrannym klicem.
Nez dojde k preskoceni v ozubeni matice
je treba nékolikrat jednotkou otocit.

Pozor!
Nepouzivat razovy utahovak

4. Nasadit zavlatku s pojistnym Eepem
zpét do drézky na népravnici (matici

6. Novy O-krouzek nasadit do drazky (Sipka)
na naboji. Krytku v misté O-krouzku a
zavit krytky lehce pomazat tukem BPW
ECO-LiPlus,

7. Krytku naSroubovat a dotahnout 350Nm.

4

X
Y
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Nastaveni spravné vile u ulozeni ECO Plus 2

1. Pomoci klice SW 120 sejmout krytku
(pootocit o cca 30° proti sméru hodin.
Rugic¢ek z polohy 1 do polohy 2.
DalSim ota¢enim se krytka zvedne
a muze byt stazena)

Pozor!

V zadném pripadé nesmi byt
u téchto krytek pouzit razovy
utahovak!

2. Dratény krouzek s pojistnym klinkem
vyjmout z osového Sroubu.

3. Osovy Sroub pomoci klice SW 46 za
souc¢asného prubézného otaceni kolem
utahovat. NeZ dojde k preskoceni zubové
spojky musi se kolo nékolikrat otocit.

Pozor!
V zadném pripadé nepouzivat
razovy utahovak!

BPW-W 33101501cz
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4. Vlozit pojistny klinek do vybrani osového
Sroubu a zubl ozubeného talite.

(viz $ipka). Sroub nepovolovat!

5. Pojistny dratény krouzek vlozit do zapichu
na obvodu osového Sroubu. Dbat na
spréavné usazeni.

6. Do drazky naboje nasadit novy tésnici
,O“ krouzek.

7. Krytku v mistech bajonet. uzavéru
a dosednuti tésniciho krouzku lehce
namazat specialnim mazacim tukem
BPW ECO-LiPlus,

8. Pomoci klice SW 120 krytku spravné
usadit a dotahnout.

Pozor! Nepouzivat razovy utahovak-
bajonetovy uzavér!

Krytku nasadit-viz poloha 1. Oto¢enim
o cca 30° za soucasného axialniho
pfitlaCovani krytku aretovat. Krytka je
spravné dotazena pfi dosazeni polohy 2.

 Position 1 \ Position 2 (é

/ 4
Y, 4 .
N
N\ ¢
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Nastaveni spravné vile uulozeni ECO

1. Sejmout krytku.
2. Sejmout zavlacku s pojistnym c¢epem.

3. Osovou matici za sou¢asného otaceni
nabojem dotdhnout Sestihrannym kli¢em.
Nez dojde k preskoc€eni v ozubeni matice je
tfeba nékolikrat jednotkou otogit.

@‘ Pozor!
d NepouZivat razovy utahovak

4. Nasadit zavla¢ku s pojistnym ¢epem zpét do
drazky na napravnici (matici nepovolovat).

5. Pérovy krouzek navléknout na osovou matici
(provedeni od 04/2000) nebo zahaknout do
zavitu napravnice (provedeni do 03/2000).

6. Krytku nasroubovat a dotadhnout 800Nm.

Nastavenispravné vale uulozeni ECO

1. Demontovat krytku.
2. Odijistit osovou matici.

3. Osovou matici za sou¢asného prabézného
otaceni kolem utahovat momentovym
kli¢em. Nez je dosazeno utahovaciho
momentu 150 Nm musi se kolo nékolikrat
otogit.

PFi pouziti klice na os. matici z vybavy
vozidla utahovat matici tak az je citelné
lehké brzdéni naboje. Jedna se vSak jen o
nouzové feseni!

4. Osovou matici povolit k nejblizsi moznosti
zajisténi - max o 15°. Vzhledem k
asymetrickému déleni obvodu matice je
dosaZena nejblizsi poloha vhodna pro
zajisténi pfi povoleni o max o 15°.

5. Nasadit pojistny kolik a dratény krouzek.

6. Krytku nasadit a dotdhnout na pfedepsany
moment:
- ocelova 800 Nm
- hlinikova 350 Nm.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy

Nastaveni spravné vile u konvenéniho
ulozeni

1. Demontovat krytku.
2. Vyjmout zavlaCku z osové matice.

3. Osovou matici za souc¢asného priibézného
otaceni kolem utahovat momentovym
klicem. Nez je dosazeno predepsaného
utahovaciho momentu musi se kolo
nékolikrat otocit.

Predepsané utahovaci momenty:
nosnost napravy utah. moment

do 5,5t 70 Nm
6-14t 150 Nm
16-30t 350 Nm.

PFi pouziti klice na os. matici z vybavy

vozidla utahovat matici tak az je citelné
lehké brzdéni naboje. Jedna se vSak jen
0 nouzové feSeni!

4. Osovou matici povolit k nejblizs§i moznosti
pro protazeni zavlacky | v pripadé
moznosti zajisténi ihned po dotazeni na
moment je tfeba matici povolit o max.
30° (neplati pro ulozeni ECO Plus2,
ECOPIlus a ECO).

5. Nasadit zavlacku a lehce rozehnout.

6. Krytku pfipadné ¢astecné& doplnit tukem
ECO-LiPus a nasroubovat a dotahnout
pfedepsanym momentem.

Utahovaci momenty viz. str. 31.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.2 Bubnové brzdy
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Ubersicht

1)

Ausfihrliche Beschreibungen Seiten 42 - 48
Scheibenbremse Typ SB siehe Seiten 50 - 62
Luftfederung siehe Seiten 64 - 84
Achsaggregate siehe Seiten 86 - 95

erstmals

alle 12 Wochen

alle 26 Wochen 1)
bei jedem
Bremsbelagwechsel,
spatestens jahrlich

Wartungsarbeiten - Scheibenbremse
Bremsentypen: TSB 3709, TSB 4309, TSB 4312

B

Radmuttern auf Festsitz priifen.

Bremsbelagdicke priifen.

Sichtpriifung, alle Bauteile und SchweiBnéhte auf Beschadigung, Verschlei
und Korrosion prifen.

[T []
[]

(]

3)
Bremsscheibe auf Rissbildung und UntermaB priifen.

(]

(=]

3
Bremssattel-Fiihrungssystem prifen.

(=]

(]
]

&
(]

Grobschmutzdichtungen und die Druckstlicke prifen.

[=]

@ Lagerspiel der ECO Unit prufen, ggf. nachstellen.

1) Bei erschwertem Einsatz entsprechend haufiger (z.B. Off-Road, erschwerte Bremsarbeit)

2 Nach der ersten Belastungsfahrt, ebenso nach jedem Radwechsel

3 Bei Einsatz auBerhalb Europa

Hinweis: Bauteile, die aufgrund einer nicht ordnungsgemaBen Befestigung Beschadigungen aufweisen, sind nach
einer Uberpriifung durch eine BPW Servicewerkstatt ggf. auszutauschen.

Rada ECO CarL EE ﬂ

Baureihe SH mit Bremsen Typ TSB

[l

Baureihe LL mit Bremsen Typ TSB
Rada ECO Cargo VB HD / HDE
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola

3.2.3 Kotoucové brzdy TSB 3709, TSB 4309, TSB 4312

Kontrola dotazeni kolovych matic
- po prvni jizdé s nakladem a rovnéz po
kazdé vymeéné kola je tfeba kontrolovat
dotazeni matic, pfipadné dotahnout.

Matice dotahovat momentovym kli¢em
kFizem.

Pro bezpeéné upevnéni kola je
bezpodmineéné nutné dodrzeni
predepsaného utah. momentu.

Die Radbolzen miissen sauber und unbe-
schédigt und die Muttern leichtgangig
sein. Reibflache zwischen Radmutter und
Druckteller bei Bedarf leicht eindlen.
Radbolzen- und Mutterngewinde nicht
olen und nicht fetten.

Utah. momenty pro matice M 22 x 1,5
stfedéni na Sroub 510 Nm (485-535 Nm)
stfedéni na naboj 630 Nm (600-660 Nm)

Pozor - predepsané udaje neprekracovat!
Dosedaci plochy pro rafky kol nesmi byt

dodatecné lakovany-nebezpeci uvolnéni kola
pfi zméknuti barvy pfi zahfati.

=}

Matice pro stfedéni rafku

na Sroub na naboj

BPW-W 33101501cz
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Kontrola tloustky oblozeni
- Ctvrtletné

Kontrolu tloustky obloZeni je nutno provadét
pravideln&, napt. pfi kontrole tlaku v
pneumatikach, nejpozdéji vSak po 3 mésicich.
Podle polohy tfrmenu vugi pfivafenému drzaku
brzdy Ize i pfi namontovanych kolech pfiblizné
zZjistit tloustku oblozeni.

Mira “X* (mezera mezi tfrmenem a drzakem)
X=9mm  novy stav

TSB 3709/4309
X=30 mm max. pfipustné opotiebeni
obloZeni 21 mm.
X=34 mm max. pfipustné opotfebeni
obloZeni i kotouce

TSB 4312
X=28 mm max. pfipustné opotrebeni
oblozZeni 19 mm.
X=32 mm max. pfipustné opotrebeni
obloZeni i kotouce

Pro presné urc¢eni je tfeba desky oblozeni
vyjmout ze Sachty a zméfit-viz pfislusna
dilenska pfirucka.

Spalené, zesklovatélé a zaolejované desky

je tfeba neprodlené vyménit.

Zbyvaijici tloustka oblozeni na desce nesmi
byt mensi nez 2 mm (kontrola posuvkou)
Lehké vylamani na hranach je pfipustné. Velké
vytrhani na povrchu obloZeni neni pfipustné.

[—] Vizualnikontrola
- pololetné

Vizualni kontrola v8ech dill a svaru
na poskozeni.

Nl £

ZIT

Z

v novém stavu nutno zkontrolovat
A |
X X
30 mm
] nosny plech desky
oblozeni
2 mm _—
Zbyvaijici celkvova
tloustka tloustka
oblozeni

obloZeni
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.3 Kotoucové brzdy TSB 3709, TSB 4309, TSB 4312

Brzdové kotouce - kontrola stavu [1] Kontrola vedeni tfrmenu-pfezkouseni viile

- pololetné pfi provozu v Evropé
- &tvrtletné pfi provozu mimo Evropu
Vyfezy A-D ukazuji mozné stavy povrchu

a pristavovani
- pololetné pfi provozu v Evropé
- Ctvrtletné pfi provozu mimo Evropu

kotouce: Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit provozni
A: tvorba trhlin sitového charakteru i parkovaci brzdu.
= pfipustné Brzdové valce i dily upevnéni desek mohou

zlstat namontovany.

Silnym zatlaGenim tfmenu ve sméru osy
napravy musi byt mozno tfmen posunout
0 0,7-1,3 mm (vule).

Neni li vile v této toleranci je tfeba
zkontrolovat vedeni tfmenu a vuli nové
nastavit.

B: radialné probihajici trhliny maximalné 1,5
mm Siroké a stejné hluboké = pfipustné

C: nerovnosti na povrchu kotouce do
1,5mm = pfipustné

D: prGibézné praskliny = nepfipustné

Technické udaje:
¢ Tloustka nového kotouce = 45mm

e Minimalni tloustka opotfebeného kotouce
= 37mm

Presné zjisténi vule pfi_namontovanych
kolech: (pomoci méficich hodinek)

Drzék hodinek umistit na napravnici, snima¢
pak na povrch tésniciho Sroubu (1) nebo na
brzdovy valec.

Pfi stavu povrchu kotouce podle vyrezl
A-C muze byt kotou¢ dale pouzivan

az k dosazeni minimalni pfislusné tloustky
37 mm.

1= POZOR!

Aby se predeSlo poSkozeni kotouce je nutno 1
vymeénit brzd. desky kdyZ zbyvajici tloustka
obloZeni na desce v nejslabsim misté nad
z&klad. deskou ¢&ini 2 mm!

Vyména kotouc¢l musi byt provedena na
obou stranach napravy. Doporuduje se
souCasné s vyménou kotoucu provést

i vymeénu brzd. desek.

Pfi nedodrzeni téchto predpist vznika
nebezpedi, ze prili§ sjeté oblozeni poskodi a brzdovou desku (3)
kotou€, coz ma za nésledek sniZeni e T

Gginnosti brzd, pripadné jejich Gplny Neni li vale v toler_anC| je tfeba zkontrolovat
vypadek. . 2 mm vedeni tfmenu a pfistavovani.

Presné zjisténi vule pfi_demontovanych
kolech: pomoci plechovych mérek
Tfmen silné zatlagit ke stfedu napravy

a soucasné vlozit meérky mezi tlacitka (2)

hrana max.
opotrebeni kotouce

30 mm .37mm T

45 mm
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola

3.2.3 Kotoucové brzdy TSB 3709, TSB 4309, TSB 4312

Nastaveni vlle a kontrola pfistavovani:

1.
2.

Odstranit krytku stavéciho Sroubu.
Klicem TORX T25 zatlagit na stav. $roub

a otocit ve sméru hodin. rugi¢ek tak az
jsou slySet 2 zfetelna preskoceni.

3. Pétkrat az desetkrat zabrzdit cca 2 bary.
4. Silnym zatlaéenim na tfmen musi byt nyni
mozno jej posunout o vali 0,7-1,3 mm.

Pokud je viile nyni spravné nastavena,
znamena to, Zze pfistavovani je v poradku.
5. Nasadit krytku stavéciho Sroubu.

Kontrola vedeni tfmenu:

Pokud nedojde ke spravnému nastaveni vdle,
musi byt provedena kontrola vedeni tfrmenu.
Vodici pouzdra jsou utésnéna manzetami (4)
a tésnicimi Srouby (1).

Zkontrolovat spravné usazeni tésnicich
elementq, jejich stav a neporu$enost.
Pfipadné vymenit.

Demontované tésnici Srouby nikdy vice
nepouzivat - vzdy nahradit novymi!!

Montéz a demontaZ vedeni viz dilenska
prirucka ECO Disc.

Kontrola vile vedeni tfmenu:

(pomoci méficich hodinek)

Drzak hodinek upevnit na napravnici.

Snima¢ pak na spodni hranu pfiruby valce.
Zatlac¢it na tfmen s valcem kolmo ke sméru
zéstavby a hodinky vynulovat.

Poté zatahnout ve sméru opacném a odecist
namérenou vli.

Pfi naméreni vlle vedeni vétsi nez 1,5 mm
je tfeba vedeni tfrmenu vymeénit.

BPW-W 33101501cz
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Kontrola tlagitek a t&snéni proti hrubym
necistotdm
- pfi kazdé vymeéné oblozeni, nejpozdéji ro€né
- pololetné pfi provozu mimo Evropu

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit
provozni i parkovaci brzdu.

Vyjmout brzdové desky ze Sachty - viz dilenska
pfiru¢ka ECO Disc.

Posuvkou zméfit pramér vodicich ¢epu na
tla¢itkach.

Pokud je v nejslabsim misté namé&feno 8 mm

je tfeba tlacitka vyménit!

(vyména tlacitek viz. dilen. pfiru¢ka ECO Disc).

Prostfednictvim stavéciho Sroubu vysunout
tlagitka tak, az jsou zfetelné viditelna t&snéni
proti hrubym necistotam (min. 30 mm).

Zkontrolovat spravné usazeni téchto tésnéni.
- vizudlni kontrola - viz detailni vyfez v obrazku

Zkontrolovat kryci plech v prostoru mezi
tésnénimi (viz Sipka). V pripadé zjisténi
deformace je tfeba vyménit tfmen!!

Upozornéni:

Proniknuti ne€istot a vihkosti do vnitfniho
prostoru tfmenu ma za nasledek vznik koroze
a negativni vliv na funkci vedeni tfrmenu

a pfistavovani.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.3 Kotoucové brzdy TSB 3709, TSB 4309, TSB 4312

Je-li zjiSténo prehrati brzdy, musi byt
vymeénény tésnici manzety. Dily demontované
v souvislosti s vyménou manzet musi byt
rovnéz nahrazeny novymi!

Pred montazi novych dill je tfeba provést
kontrolu mechanismu pfistavovani na lehkost
chodu pfip. korozi.

Vymeéna manzet viz dilenska pfiru¢ka ECO
Disc.

@ Kontrola viile ulozeni naboje provedeni
ECO plus 3, ECOPus
- pfi kazdé vymeéné oblozZeni nejpozdéji
jedenkrat ro¢né

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit
provozni i parkovaci brzdu.

Zvednout napravu. Kola se musi volné
protacet. Vlozit paku mezi kolo a podlahu
a prezkouset vali ulozeni.

Pri zjisténi zfetelné vule je tfeba vuli nové
sefidit - viz. str. 33-36.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizudlni kontrola.
3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Kotoucové brzdy-prace udrzby.
Brzdy typu SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

pfi

Ctvrtletné
po roce

Prehled
)
popis Ukont str. 52-62 3 2 E
kotoug. brzdy TSB str. 40-48 © 2 a
vzduchové pérovani str. 64-84 = -
mechanické pérovani str. 86-95 g | <
e 3| 3.8
k3 3 3
o o o

—

kontrola dotazeni kol. matic

kontrola tloustky obloZeni

mN

kontrola opotfebeni pneu,
pfip. dohusténi podle udaju vyrobce

vizualni kontrola vSech dild a svar(
na poskozeni a opotfebeni

1] |l =

o]

kontrola brzd. kotoucu - trhliny a tloustka

kontrola funkce pfistavovani

<

)| =] &)
glE=

kontrola vedeni tfrmenu

kontrola tés.manzet u tlacitek
- ECO Plus 2 a ECOPIlus
- ECO uloZeni a konvenéni ulozeni

[@]| [o]] [+]| [«]

GE)
E

[~

kontrola pfistavovani
- ECO Plus 2 a ECOPIlus
- ECO ulozeni a konvenéni ulozeni

[~
«
[~

kontrola vule uloZeni naboje
- ECO Plus 2 a ECOPlus
- ECO ulozZeni a konvenéni ulozeni

[<o]|[c0]

[9] kontrola dotaZeni krytek naboje
(odpada u ECOPIlus)

1) Po prvni jizdé s nakladem, taktéz po kazdé vyméné kola.
2) Pfi nasazeni vozidel v tézkém provozu pfislusné Castéji (napf.pfi provozu na stavenistich nebo na nekvalitnich silnicich).
3) Pfi provozu mimo Uzemi Evropy.

Pokyn: dily které jsou z divodu nespravné montaze poskozeny musi byt prezkouseny pfip. vyménény.

RADA SNR s brzdou typu SB 3308
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola

3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Kontrola dotazeni kolovych matic
- bezpodmine¢né po prvni jizdé s nakladem
a rovnéz po kazdé vyméné kola —
Kolové matice utdhnout momentovym kli¢em
do kfize na utahovaci momenty.

1= Pro bezpec¢né upevnéni kola je
bezpodminec¢né nutno dodrzet predepsané
utahovaci momenty!!!
Die Radbolzen miissen sauber und unbe-
schédigt und die Muttern leichtgangig
sein. Reibflache zwischen Radmutter und
Druckteller bei Bedarf leicht eindlen.
Radbolzen- und Mutterngewinde nicht
o6len und nicht fetten.

Utahovaci momenty matic se zavitem

M 18 x 1,5:

Stfedéni na Sroub: 290 Nm (275 - 305 Nm)
Stfedéni na ndboj: 350 Nm (330 — 370 Nm)

Utahovaci momenty matic se zavitem
M 22 x 1,5:

Stfedéni na Sroub: 510 Nm (485 - 535 Nm)
Stfedéni na naboj: 630 Nm (600 — 660 Nm)

Pozor: zadané hodnoty neprekracovat!
Dosedaci plochy kola musi byt bez vrchniho
natéru (nebezpeci uvolnéni kol pfi zméknuti
barvy po zahrati.

=}

Matice pro stredéni rafku

na Sroub na naboj
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(I

Kontrola tloustky oblozeni SB 3745,
SB 4309, SB4345

- Ctvrtletné -

Tloustku obloZeni je tfeba kontrolovat

v pravidelnych intervalech v zavislosti

na charakteru nasazeni vozidla a v souladu
s pokyny vyrobce, minimalné vSak jednou
za tfi mésice.

Zbytkova tloustka oblozeni nesmi byt mensi
nez 2 mm.

Oteviené ulozZeni vodiciho ¢epu tfrmenu:
Podle postaveni brzdového tfmenu (1)

a vodiciho ¢epu (2) muzeme zkontrolovat
tloustku brzdového oblozeni pfi
namontovanych kolech (hruby ukazatel
opotrebeni).

Jestlize se konec vodiciho pouzdra (3) kryje
s pevnym vodicim €epem, musi nasledovat
kontrola tloustky oblozeni pfi demontovanych
kolech.

Uzaviené ulozZeni vodiciho &epu:

U pouzdra s podélnymi drazkami (uzaviené
uloZeni) je nutna kontrola v pfipadé, jestlize
vyznacené oznaceni opotiebeni (prfechod
drazek a hladké plochy) na ¢elni strané
uloZeni zmizi.

30 mm
] nosny plech desky
oblozeni
2 mm ~
Zbyvajici celkf)va
tloustka tloustka
abloZeni oblozeni

v novém stavu

nutna kontrola
oblozeni

znameni opotrebeni

nutna kontrola
oblozeni

znameni opotrebeni
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Kontrola tloustky obloZeni u brzdy SB 3308 E] Kontrola opotiebenipneu, pfip. dohusténi
-Ctvrtletné ) nosny plech desky podle tidajivyrobce
- Ctvrtletné

TlouStku oblozZeni je tfeba kontrolovat ) L
v pravidelnych intervalech v zdvislosti brzdové oblozeni
na charakteru nasazeni vozidla a v souladu E] Vizualni kontrolavsech diltia svartina
s pokyny vyrobce, minimalné vsak jednou poskozeniaopotiebeni
za tfi mésice. - pololetné
Zbytkova tloustka oblozeni nesmi byt menSi 2 mm Vsechny dily vizualng zkontrolovat na
nez 2 mm. zbyvajici celkova tloustka poskozeni, opotfebeni a vznik koroze.

tloustka oblozeni

oblozeni

Kontrolabrzd. kotou¢t - trhliny a tloustka
- pololetné pfi provozu v Evropé
- Ctvrtletné pfi provozu mimo Evropu

Podle polohy znaceni na tfrmenu (P) vici
pevné stojici pfirubé drzaku brzdy (R)

Ize kontrolovat tloustku obloZeni i pfi
namontovanych kolech.

PFi dosazeni polohy vyznacené ve spodnim
obrazku je tfeba demontovat kola

a zkontrolovat tloustku oblozeni i kotouce.
V pfipadé nutnosti vymeénit oblozeni,
pfipadné i kotouc.

Vyfezy A-D ukazuji mozné stavy povrchu
kotouce:
A: tvorba trhlin sitového charakteru = pfipustné
B: radialné probihajici trhliny maximalné

1,5 mm Siroké a stejné hluboké = pfipustné
C: nerovnosti na povrchu kotouce do 1,5 mm

= pfipustné
D: priibézné praskliny = nepfipustné

PFi stavu povrchu kotouc¢e podle vyrezl A-C
muze byt kotou¢ dale pouzivan az k dosazeni
minimalni pfislusné tloustky .

1= POZOR!!
Aby se predeslo poskozeni kotouce je nutno
vymeénit brzd. desky kdyZ zbyvajici tloustka
obloZeni na desce v nejslab$im misté nad
z&klad. deskou €ini 2mm!

Vymeéna kotoucl musi byt provedena na obou
stranach napravy. Doporucuje se sou¢asné

s vyménou kotouc¢l provést i vyménu brzd.
desek. Pri nedodrzeni téchto predpisl vznika
nebezpedi, ze pfili§ sjeté oblozeni poskodi
kotou€, coz ma za nasledek snizeni u¢innosti
brzd, pfipadné jejich upiny vypadek.

nutnd kontrola desek a kotoucu
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Technicivyé uda'e:’ . 45 hrana max.
. tlo'ufstk’a povehvo kotouce = 45 mm mm opotrebeni kotoute
e Minimalni tloustka = 37 mm 30 mm 37 mm T mm

(kontrola mérenim posuvkou) T Ve

) 2 mm

'?:cﬁ::?ci & Udaie: FLT hrana opotrebeni
A tloustka nového kotouce 34 mm _C1 1 G2

Minimalni tloustka kotou¢e 28 mm Tl
C1 celkova tloustka nového oblozeni 27 mm ] 7 } ? ]
C2 celkova tloustka nového oblozeni 34 mm | } I
D1 tloustka nosné desky 8 mm D1_ L \ | D2
D2 tloustka nosné desky 15 mm EV r } 'i -
E  minimal. tloustka oblozeni 2 mm ~ \ »ila E
F1 minimalni tloustka oblozeni /_L

v€. nosné desky 10 mm F1 L \ %, —t o
F2 minimalni tloustka oblozeni - ) -

v€. nosné desky 17 mm 7
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Kontrola pfistavovani

— pololetné
- Ctvrtletné pfi provozu mimo Evropu

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit provozni
i parkovaci brzdu.

SB 3308

Demontovat kolo. Vyjmout drzaky oblozeni.
Tfmen vytahnout na vnéjsi stranu.

Pomoci vhodného nastroje pritladit vnéjsi
desku k tlagitku. Zméfit vili mezi nosnym
plechem a vnitfni stranou tfmenu. Vlle musi
byt v rozmezi 0,6-1,1 mm.

1= POZOR!

Je-li viule pfili§ velkd mize dojit k vypadku
brzdného uginku.

Je-li vlle prilis mala muze dojit k prehrati
brzdy a naslednym Skodam.

Neni li vale v udaném rozmezi je tfeba
provést sefizeni podle nasledujiciho postupu:

SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Sejmout krytku. O¢kovym klicem SW8 (pfimo
Sroub) nebo SW 10 (provedeni s adapterem)
otacet proti sméru hodinovych rucic¢ek az
jsou slysitelna 3-4 preskoceni.

Pozor!

U provedeni s adapterem nikdy nepracovat
bez adapteru. Adapter je pojistnym
elementem - pfi prekroceni jistého momentu
adapter praskne. V tomto pfipadé pouzit
novy adapter a pokus opakovat. Dojde-li
znovu k prasknuti adaptéru je tfeba vyménit
brzdovy tfmen nebof je zfejmé poskozen
vnitfni mechanismus.

NepouZivat stranovy Kkli¢!

Maximalni moment &ini cca 25 Nm.
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Pétkrat az desetkrat seSlapnout pedal brzdy (cca
2 bary). Pokud je mechanismus pfistavovani
piné funkéni musi se o¢kovy kli¢ v taktu brzdéni
otacet ve sméru hodinovych rugi¢ek (nutno
zajistit dostatek volného prostoru pro pohyb
klice).

Pootaceni klice se postupné& zmensuije.

Kontrola vedeni tfrmenu

2 1 1a 4 3
- pololetng m /

- &tvrtletné pfi provozu mimo Evropu E\

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit
provozni i parkovaci brzdu.

Pokud se ockovy kli¢ pohybuje jak je vyse Silnym zatla¢enim proti tfmenu ve sméru /: — o
popsano, je pfistavovani v poradku. vedeni musi dojit k posunu o 0,5-1 mm. — T J]I
Sejmout ockovy Klic. Pokud tomu tak neni, je tfeba zkontrolovat L =
Krytku potfit prostfedkem RENOLIT HLT 2 vedeni tfmenu. M |

a nasadit. U provedeni s adaptérem krytku T | ] =

nasadit tak, Ze jazyk sméfuje k napravnici. SB 3745 / SB4309 / SB 4345 A ] —
Vodici pouzdro (1a) je utésnéno manzetou M r_ (b

Pokud se neotadi (2), plechovou krytkou (3) a tésnicim -

a) vibec, krouzkem (4). -’ : 1 I

b) nebo se oto¢i pouze pfi prvnim zabrzdéni, Dily (2) a (3) nesméji byt poskozeny a musi — .

c) nebo se otali tam a zase zpét, pak neni byt ve spravné poloze. V opaéném pripadé
mechanismus pfistavovani funkéni a tfrmen je nutna vyména.
musi byt vyménén. U provedeni s vodicim pouzdrem (5) nesmi -,

toto byt poskozeno a musi byt ve spravné

poloze. U )
SB 3308 -~ 1 1a
Volna pohyblivost v celé délce vedeni:

Vyjmout desky. Tlagitko (7) otaenim 7 13 98
stavéciho Sroubu proti sméru hodinovych

rucicek uplné zaSroubovat. |

Tfmen (6) musi byt v celém rozsahu posunu ‘ e 12
(vice nez 20 mm) po vodicich dilech (8), (9),

(10) a (11) volné rukou - bez pouziti naradi

- posuvny.

Kontrola tésnéni vedeni tfmenu

Vodici pouzdra (8) a (10) jsou utésnény T SR
manzetami (12) a (13). Tyto dily nesmi byt - ‘

poskozeny a musi byt ve spravné poloze. ‘

13 1110

12
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3. Napravy BPW / riditelné napravy

3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola

3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

@ Kontrola tés. manzet u tlaéitek
- napravy ECO Plus 2 a ECO Plus
- pfi provozu v Evropé vzdy pfi vyméné
oblozeni, nejpozdéji po roce
- mimo Evropu pak pololetné

napravy ECO a s konvenénim uloZzenim
- pololetné

Vozidlo zajistit proti pohybu,uvolnit provozni

i parkovaci brzdu.

Vyjmout brzdové desky.

Stavécim Sroubem vytogit tlacitka tak, az je

zfetelné vidét na tésnici manzety.

- u SB 3745 / SB 4309 / SB 4345
maximéalné o 30 mm,

- u SB 3308 maximalné o 40 mm

Tésnici manzety (viz Sipky v obrazku) nesmi

mit zadné trhliny ani jiné poskozeni a musi

byt ve spravné poloze.

Upozornéni: vniknuti necistot a vlhkosti
ma za nasledek vznik koroze a negativné
ovliviiuje vedeni tfmenu a funkci
pfistavovani.

PFi zjisténi vniknuti vihkosti nebo zacinajici
tvorby koroze je tfeba tfmen vymeénit.

SB 3308
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Kontrola pFistavovani
- napravy ECO Plus 2 a ECO Plus
- pfi provozu v Evropé vzdy pfi vyméné
oblozeni, nejpozdéji po roce
- mimo Evropu pak pololetné

- napravy ECO a s konvenénim uloZenim

- pololetné

Je-li pfi kontrole tés. manzet tlacitek zjisténo
pos$kozeni je nutno obé manzety demontovat.
V8echny demontované dily musi byt nahrazeny
novymi.

Pfed montazi novych dilu je tfeba zkontrolovat
lehkost pfistavovéani a pfipadny vznik koroze.

Pro kontrolu je tfeba otacenim stavéciho
Sroubu (kli¢ SW 8 nebo SW 10 u provedeni s
adapterem)vytocit zavitové trubky (1) (u brzdy
SB 3308 je jenom jedna) az k brzdovému
kotougi.

Béhem vytaceni Ize kontrolovat jednotlivé
zavity trubky (1) na vznik koroze.

Pokud je koroze zjisténa, je tfeba tfmen
vyménit.

1= Upozornéni: aby zavitové trubky (1) upiné
nevypadly z mastku tfmenu, je tfeba aby ve

1= PFi préci s tfmenem na pracovnim stole je tfeba
vlozit mezi zavitové trubky a téleso tfmenu
distanéni kus (4). Pro brzdu SB 3308 délka cca
60 mm, ostatni SB cca 75 mm.

Pokud pfesto dojde k vyto¢enizavitovych
trubek z mistku tfrmenu, je nutné tfrmen
vyménitzanovy!

[ [

—

p
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3. Napravy BPW / riditelné napravy
3.2 Prace udrzby a vizualni kontrola
3.2.4 Kotoucové brzdy SB 3308, SB 3745, SB 4309, SB 4345

Kontrolavule ulozeninaboje
- ECO Plus 2 a ECOPIlus pfi kazdé vymeéné
obloZeni, nejpozdéji jedenkrat za rok
- ECO uloZeni a konvenéni ulozeni - pololetné

Vozidlo zajistit proti pohybu, uvolnit provozni
i parkovacibrzdu.

Zvednout napravu. Kola se musi volné
protacet. Vlozit paku mezi kolo a podlahu
a prezkouset vali ulozeni.

P¥i zjiSténi zfetelné vule je tfeba vuli nové
sefidit - viz. str. 34-38.

@ Kontrola dotazenikrytek naboje
(odpada u ECO Plus 2)
- pololetné
DotaZeni krytky kontrolovat momentovym
klicem.
Utahovaci momenty:
krytka BPW pro:

ECOPIus / ECO 6-12T 800 Nm
ALU krytka (hlinik) 6-12T 350 Nm
ocel. krytka 55T 500 Nm

Normalnim kli¢em na krytku z vybavy vozidla
mohou byt krytky provizorné dotazeny
pomoci uderl kladiva nebo trubky nasazené
na kolovou matici. P¥i nejblizsi pfileZitosti
dotahnout definitivné momentovym kli¢em.
Krytky s hubodometrem (méreni ujeté
vzdalenosti) Ize demontovat a dotahovat pouze
ru¢né momentovym kli€¢em nebo utahovakem
s fizenym momentem.
V zadném pfipadé nesmi byt u téchto krytek
pouzit razovy utahovak.
1= Krytky naprav BPW ECO Plus 2 jsou opatfeny
bajonetovym uzavérem.
Kontrola spravného usazeni se provadi
vizualné.
Poloha 1: krytka volné nasazena na naboj
Poloha 2: krytka spravné usazena a dotazena.
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4. BPW vzduchové pérovani rady EAC (ECO Air COMPACT)

4.1 Prehled praci udrzby, mazani a vizualni kontroly

M 20 (SW 30) M =420 Nm

>
EX =
Prehled praci F8on =
o g anr ’8
=] 3& © @
8500 €
popis praci str. 66-71 XL£ERQO -
vzduchové pérovani O, SL, AL viz str. 72-84 Z E w 88 o
mechanické pérovani viz str. 86-95 ::3 ) E -85
STmTES?
kontrola stavu t&snosti a spravného dotaZeni viech dilii
kontrola stavu vakd pérovani
[-]  vizualni kontrola vech dili a svari na opotfebeni a stav [-]
kontrola tlumiéti — upevnéni a dotaZeni
M 24 (SW 36) M = 420 Nm (390-460 Nm)
kontrola ¢epu pera-upevnéni a dotazeni
M 24 (SW 36) M = 650 Nm (605-715 Nm)
Kontrola spojeni pero-naprava

[=]

kontrola Sroubového spoje vyztuhy a konzoly pera
M 18 x 1,5 (SW 27) M =420 Nm (390-460 Nm)

[=]

Rada ACAM/ACBM

utah. momenty:

rameno zvedani M 2
membran. valec M 1
Sestihran. Sroub M 1
vélcovy Sroub M 1

SW 30) M =350 Nm (325-385 Nm)
SW 24) M =190 Nm (180-210 Nm)
SW 17) M =75 Nm

SW 8) M =50 Nm

oON OO

(
(
(
(

kontrola upevnéni vaku pérovani
M 12 (SW 17) M =66 Nm
M 16 (SW 22) M =230-300 Nm
stfedovy Sroub M 16 (SW 22) M =300 Nm
kontrola zvedaciho zafizeni

s dvoustrannym zvedanim

Pokyn: dily, které jsou z davodu nespravné montdze po$kozeny je tfeba prezkouSet pfip. vyménit

v autorizovaném servisu BPW.

Rada ACAU

X0

ada ACAM s postrannim zvedanim
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4. BPW vzduchové pérovani rady EAC (ECO Air COMPACT)

4.2 Prehled praci udrzby a vizualni kontroly

Kontrola stavu, tésnosti a spravného
dotazeni vSech dilti vzduch. pérovani

- intervaly kontroly podle tabulky str. 64

PrezkouSet pfipevnéni ventil(, tésnost
pfipojek, poskozeni ventild a rozvodu.
Zkontrolovat spravné spojeni packy ventilu
zvedani.

Délky packy a pfipustné uhly jsou uvedeny
v pfipojeném obrazku.

Upevnéni ventilu k ramu
min. 200

Ventil vzduchového
pérovani

smér jizdy

propruzeni smérem nahoru

jizdni vySka

AF

propruzeni smérem dol

BPW-W 33101501cz
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Kontrola stavu vakti pérovani
- intervaly podle prehledu str. 64

Zkontrolovat stav povrchu vaki - trhliny,
prodfena mista, vznik skladu, pfip. cizi
elementy (napf. kaminky).

Poskozené vaky vymeénit.

Bezpecénostni upozornéni: na ocelovych
dilech vzduchojem( a vakd pérovani se
nesmi svarovat!!

Vaky pérovani plnit pouze v zamontovaném
stavu - jinak hrozi nebezpe€i urazul

[=] - vizualni kontrola vSech dili a svard na
opotrebeni a stav

- intervaly podle pfehledu na str. 64

Provést vizudlni kontrolu vSech dili a svarQ
- poskozeni a opotrfebeni

Kontrola tlumi¢a — upevnéni a dotazeni
- intervaly podle prehledu na str. 64

Zkontrolovat horni a dolni Sroubovy spoj,
pfipadné dotahnout moment. klicem.

M 24 (SW 36) M =420 Nm (390-460 Nm)

=7 -
/‘74“115
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4. BPW vzduchové pérovani rady EAC (ECO Air COMPACT)

4.2 Prehled praci udrzby a vizualni kontroly

Kontrola ¢epu pera - upevnéni a dotazeni
- intervaly podle prehledu na str. 64

Zkontrolovat pouzdra, pfi zatazené brzdé
vozidlem cuknout dopfedu a dozadu, nebo
pomoci montazni paky pfi uvolnéné brzdé
pohnout perem. Pfitom nesmi byt v oku
pera patrna zadna vale. Volné spojeni mlze
zpusobit poskozeni ¢epu pera.

- zkontrolovat boéni pfilozky v drzaku pera
- momentovym klicem zkontrolovat dotazeni
pojistnych matic M 24.

Utahovaci moment:

M 24 (SW 36) M =650 Nm (605-715 Nm)

Na dokonalém utaZeni a dosednuti vnitfniho
ocelového pouzdra silentbloku oka pera zavisi
zivotnost tohoto ulozeni.

Kontrola spojeni pero - naprava
- intervaly podle prehledu na str. 64
Zkontrolovat dotaZeni pojistnych matic tfrment
pera, pfipadné stfidavé v nékolika stupnich
dotéhnout.

Utahovaci moment:
M 20 (SW 30) M =420 Nm

Pfi montazi novych dill spojeni pero-naprava
pojistné matice M 20 utdhnout momentem
420 Nm a pootocit jesté o 90°.

1= Pozor!! Na pfednim ramenu a drzaku vaku
se nesmi svarovat!!

plech

&\)\\\\\\\‘

NN
A

Cep pera

vnejsi
kulisovy
plech

v kulisovém

hlava ¢epu
plechu

boéni pfilozky
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@ Kontrola Sroubového spoje vyztuhy
a konzoly pera

- intervaly podle pfehledu na str. 64

Zkontrolovat, pfip. dotahnout Sroub spojujici
¢ep pera a vyztuhu

Utahovaci moment:
M 18 x 1,5 M=420Nm (390-460 Nm)

Montdaz pfip. vyména €epu pera:

1. Cep pera namonovat, nedotahovat.

2. Vyztuhu volné pfipevnit minimalné 3 Srouby
M16 na pfi¢nik a Sroubem M18 na oko ¢epu
pera. Nasledné volné dotahnout na doraz.

3. sefidit geometrii.

A

5. dotahnout Sroub spojujici Cep pera
a vyztuhu na pfedepsany moment
a nasledné dotahnout i horni Srouby
na pfiéniku.

Kontrola upevnéni vaku pérovani
- intervaly podle prehledu na str. 64

Zkontrolovat, pfipadné dotahnout Srouby
a matice upevnéni vaku pérovani.

Utahovaci momenty:

=M 12 (SW 17) M =66 Nm
M 16 (SW 22) M = 230-300 Nm
Spodni upevnéni - stfedovy Sroub
M16 (SW 22) M =300 Nm

. Cep pera dotahnout na pfedepsany moment.
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4. BPW vzduchové pérovani rady EAC (ECO Air COMPACT)

4.2 Prehled praci udrzby a vizualni kontroly

Kontrola zvedaciho zafizeni
- intervaly podle prehledu na str. 64

Postranni_zvedani:

Zkontrolovat - pfip. dotahnout pojistné matice
upevnéni kladky na rameno zvedani.

Utah. moment: rameno zvedani
M 20 (SW 30) M =350 Nm (325-385 Nm)

Dvoustranné zvedani:

a) Zkontrolovat-pfip. dotahnout pojistné
matice upevnéni valc.

Utah. moment:
M 16 (SW 24) M =190 Nm (180-210 Nm)

b) Zkontrolovat - pfip. dotdhnout Sroub
upevnéni dorazu na rameno pérovani.

Utah. moment:
M 10 (SW 8) M =50Nm

c) Zkontrolovat - ptip. dotahnout Sroub
upevnéni drzaku vélce na drzak pérovani.

Utah. moment:
M 12 (SW 17) M =75 Nm

d) Zkontrolovat spravnou polohu pojistky
¢epu zadniho upevnéni drzaku pérovani.

Ulozeni ¢epu pera pri pouziti zvedaciho zaFizeni

Postranni zvedani

Cep pera kulisovy plech
s pojistkou proti protoceni

Y

pouzdrd

Dvoustranné zvedani

]

o pojistna podlozka

cep

tvarovy dil
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL ,AL

5.1 Piehled praci udrzby, mazani a vizualni kontroly

(o]
=]

Prehled

hu zaruky
ECO plus

po 12, 36, 60
a 72 mésicich

popis ukonl vzduchové pérovani str. 76-84
pérovani fada EAC viz str. 64-71
mechanické pérovani str. 86-95

bé

max. po 2 000 km"
Brt‘]
W

béhem 2 tydnl
po prvni jizdé -
vizudlni kontrola

v
B

C)
——
@Q ro¢né

pouzdra ulozeni stabilizatoru kontrola
opotfebeni a namazat tukem BPW ECO-Li

O @
[
L]

vizualni kontrola v§ech dild a svarl
na poskozeni a opotrebeni

RADA ALO/SLO U
s dvoustrannym
zvedanim

zachytna lana - stav a upevnéni

[o]|[=]
[]|[=]
[]|[=]

kontrola stavu, tésnosti a upevnéni
vzduchové instalace

kontrola stavu vakl pérovani

(][]

[=]|[e]
(]|l

kontrola upevnéni tlumiCt pérovani
Utahovaci momenty:

M 20 (SW 30) M =320 Nm (300-350 Nm)
M 24 (SW 36) M =420 Nm (390-460 Nm)
Pro hlinikové konzoly:

M 24 (SW 36) M =320 Nm (300-350 Nm)

kontrola dotaZeni &epti pera
Utahovaci momenty:

konzoly a ,,C“ pficniky AL Il od 09/2007:
Zl)nzzié,sm 302/%(; ?50 Nm (605715 Nm) Rada ALM/SLM s pfisroubovanou
M 30 (SW 46) M = 900 Nm (840-990 Nm) konzolou a zvedanim

konzoly do 07/2001

M 30 (SW 46) M = 750 Nm (700-825 Nm)
«C* priéniky:

M 30 (SW 46) M =900 Nm (840-990 Nm)

[6] kontrola spojeni pero - naprava [6] [6] (6]
stav a dotazeni

utahovaci momenty:

M 20 (SW 30) M =340 Nm (315-375 Nm)
M 22 (SW 32) M =550 Nm (510-605 Nm)
M 24 (SW 36) M =650 Nm (605-715 Nm)
PFi montazi novych dila pérovani AL II:
M 22 (SW 32) M =550 Nm + 90°

(2]
[er]
[er]

1) ECOplus agregéaty se vzduchovym pérovanim Airlight Il a Airlight Direct jsou v nasazeni ON-ROAD bezudrzbové = P ;s s = . .
a Sroubové spoje neni tfeba dotahovat(viz zaruéni podminky ECO Plus). RADA ALU/SLU se Stranovym zvedanim RADA DLU - A|rI|ght Direct

2) Pfi téz8im nasazeni pfislusné castéji.
3) Kontrolovat pololetné.
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL ,AL

5.1 Piehled praci udrzby, mazani a vizualni kontroly

y E >
Prehled P
2. 0| 025 ¢
588 | £833¢
o . PP SR | eENZOF
popis ukonl vzduchové pérovani str. 76-84 =2 | 230465
z LN . C\I~—o \_SO(‘OND
pérovani fada EAC viz str. 64-71 cSa| €80 ¢ |o
. z Z s <o o A Q
mechanické pérovani str. 86-95 o5x| % o |2
o8| N o™ (8
= o
00€E S O w 2

[~]

v prub
[~] BPW
[~]

priSroubovana konzola-kontrola pfipojeni k podélniku
M 16 M =260 Nm (240-285 Nm)

pfisroubovani vyztuhy ke konzole
- kontrola dotaZeni
M 18 x 1,5 (SW 27) M =420 Nm (390-460 Nm)

@ kontrola pfipevnéni zvedaciho zafizeni @ @ @

utahovaci momenty:

membranové valce:

M 16 (SW 24) M = 180-210 Nm

M 20 (SW 30) M =350-380 Nm

rameno zvedani:

M 16 (SW 22) M=230 Nm

Sestihranny Sroub:

M 12 (SW 17) M=75 Nm
kontrola upevnéni vakl pérovani

utahovaci momenty:

M 12 (SW 17) M =66 Nm

M 16 (SW 22) M = 230-300 Nm

spodni centralni $roub

M 16 (SW 22) M =300 Nm

kontrola upevnéni stabilizatoru
utahovaci momenty:
M 10 (SW 17) M =53 Nm
M 30 (SW 46) M =750 Nm (700-825 Nm)

2]
2]

1) Agregaty s pérovanim Air Light Il a Airlight Direct s napravami ECO Plus jsou v ON-ROAD provozu beztdrzbové
a dotazeni tfmenu neni tfeba kontrolovat(viz zaruéni dokumentace ECO Plus)

2) Pfi naro¢néj$im provozu pifimérené Castéji.

Upozornéni: Dily, které vykazuji poSkozeni v dusledku Spatného upevnéni je tfeba
zkontrolovat v autorizovaném servisu BPW a v pfipadé nutnosti vymeénit.
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RADA ALO/SLO RADA ALO/SLO s dvoustrannym
zvedanim

Rada ALM/SLM s pfisroubovanou
konzolou a zvedanim

RADA ALU/SLU se stranovym zvedanim RADA DLU - Airlight Direct
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL, AL

5.2 Mazani
5.3 Prehled praci udrzby a vizudlni kontroly

@ Pouzdra ulozeni stabilizatoru

Zkontrolovat stav a namazat tukem BPW
ECO-LiPus,

[=] - vizualni kontrola véech dilt a svéra na
poskozeni a opotfebeni

- interval udrzby podle prehledu na str. 72

VS8echny dily a svary kontrolovat
na poskozeni a opotfebeni.

Zachytna lana - stav a upevnéni
- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Pokud jsou zachytna lana namontovana
kontrolovat stav, upevnéni, pfi poskozeni
vymenit.

BPW-W 33101501cz 7

kontrola stavu, tésnosti a upevnéni
vzduchové instalace

- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Zkontrolovat pfipevnéni a tésnost ventill a

pfistroji. Zkontrolovat dotazeni vzduchovych
pfipojek. Zkontrolovat upevnéni ramen paky
ventilu pérovani.

Zkontrolovat délky a pfipustné uhly ramen.

Ventil vzduchového pérovani

Upevnéni ventilu k rdamu

7
jizdni vy$ka

propruzeni
smérem
nahoru

propruzeni
smérem dolG

smér jizdy NN
—_— e X N
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL ,AL

5.3 Prehled praci udrzby a vizudlni kontroly

Kontrola stavu vakti pérovani
- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Zkontrolovat stav povrchu vakui-trhliny,
prodfena mista, vznik skladu, pfip. cizi
elementy (napf. kaminky). Poskozené vaky
vymenit.

Bezpec€nostni _upozornéni:

Na ocelovych dilech vzduchojemu a vaki
pérovani se nesmi svarovat!!

Vaky pérovani plnit pouze v zamontovaném
stavu jinak hrozi nebezpedi urazu!

Kontrola upevnéni tlumi¢a pérovani
- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Horni i dolni upevnéni dotdhnout na
prfedepsany moment:

M 20 (SW 30) ) M =320 Nm (300-350 Nm)
M 24 (SW 36) M =420 Nm (390-460 Nm)
pro hlinikové konzoly:

M 24 (SW 36) M =320 Nm (300-350 Nm)
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Kontrola dotazeni éepti pera

- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Zkontrolovat pouzdra, pfi zatazené brzdé
vozidlem cuknout dopfedu a dozadu, nebo
pomoci montazni paky pfi uvolnéné brzdé
pohnout perem. Pfitom nesmi byt v oku
pera patrna zadna vale. Volné spojeni mize
zpusobit poskozeni Eepu pera.

- zkontrolovat bo¢ni pfilozky v drzaku pera

- momentovym kli¢em zkontrolovat dotazeni
pojistnych matic M 24 nebo M30.

Utahovaci momenty:
konzoly a ,C* pfi¢niky AL Il od 09/2007:
M 24 (SW 36) M =650 Nm (605-715 Nm)

konzoly od 08/2001:
M 30 (SW 46) M =900 Nm (840-990 Nm)

konzoly do 07/2001
M 30 (SW 46) M =750 Nm (700-825 Nm)

,C“ pricniky:
M 30 (SW 46) M =900 Nm (840-990 Nm)

Na dokonalém utaZzeni a dosednuti vnitfniho

ocelového pouzdra silentbloku oka pera zavisi

Zivotnost tohoto ulozZeni.

2
F 5 T -
e S
7 N A7 83¢
% — TE N ‘dg
. 3
Cep pera - 3 3=
% i o2t
% (oSS iss % >g E.@
- 59
8§20
T on o
boéni piilozky
Stavitelné uloZeni ¢epu pera
vnéjsi vnéjsi

kulisovy plech

kulisovy plech

[OOSR

1722

S —
hlava ¢epu

se CGtyrhranem
v kulis. plechu

A«

boc¢ni pfilozky
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL ,AL

5.3 Prehled praci udrzby a vizudlni kontroly

[6] Kontrola spojeni pero - naprava
- interval udrzby podle prehledu na str. 72

Zkontrolovat stav pojistnych matic na
tfrmenech, pfipadné dotahnout kfizem

momentovym kli€¢em na prfedepsany moment.

Utahovaci momenty:

M 20 (SW 30) M =340 Nm (315-375 Nm)
M 22 (SW 32) M =550 Nm (510-605 Nm)
M 24 (SW 36) M =650 Nm (605-715 Nm)

= Pfi montazi novych tfrmend u pérovani Airlight II:
M 22 (SW 32) M =550 Nm + 90°

Pozor!! Na vodicim peru se nesmi svarovat!!

prisSroubovana konzola-kontrola pfipojeni
k podélniku
- interval udrzby podle pfehledu na str. 74

Zkontrolovat, pfipadné dotahnout Srouby
pfipojujici konzolu k podélniku

Utahovaci moment:
M 16 M =260 Nm (240-285 Nm)

BPW-W 33101501cz
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P¥iSroubovani vyztuhy ke konzole - kontrola
dotazeni

- interval udrzby podle pfehledu na str. 74

Zkontrolovat, pfipadné dotahnout Srouby
pripojujici vyztuhu ke konzole.

Utahovaci moment:
M 18 x 1,5 (SW 27) M=420 Nm (390-460 Nm)

Montdaz pfip. vyména €epu pera:

1. Cep pera namontovat, nedotahovat.

2. Vyztuhu volné pfipevnit miniméalné 3 Srouby
M16 na pfi¢nik a Sroubem M18 na oko ¢epu
pera. Nasledné volné dotahnout na doraz.

3. Sefidit geometrii.

4. Cep pera dotahnout na predepsany
moment.

5. Dotahnout Sroub spojujici Eep pera
a vyztuhu na pfedepsany moment
a nasledné dotahnout i horni Srouby
na pfiéniku.

.l\—i\\:v,"

—
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL, AL

5.3 Piehled praci udrzby a vizudlni kontroly.

[9] Kontrola pipevnéni zvedaciho zafizeni Ulozeni Cepu pera pfi pouziti zvedaciho zafizeni
- interval udrzby podle prehledu na str. 74 :

Postranni zvedani dvoustranné zvedani
Postranni zvedani

Zkontrolovat - pfip. dotdhnout pojistné matice
M 16 upevnéni ramena zvedani

¢ep pera cep pera

TIITTIITT )

Utah. moment:
rameno zvedani M 16 (SW 22) M = 230 Nm

Zkontrolovat pfip. dotdhnout upevnéni dorazu
na rameni pérovani:

Utah. moment:
M 10 (SW 17) M = 25 Nm
M 12 (SW 17) M = 66 Nm

10id noid eueigez

ams
P
ams

g
podlozka

ndeQ Jueo

Dvoustranné zvedani

a) Zkontrolovat - pfip. dotdhnout pojistné
matice upevnéni valcl

Utah. moment:
M 16 (SW 24) M=190 Nm (180-210 Nm)
M 20 (SW 30) M = 350-380 Nm

Dvoustranné zvedani -
provedeni k pfisSroubovani .

|
ga
c) Zkontrolovat - pfip. dotdhnout Sroub

upevnéni drzaku valce na konzolu pera y

b) Zkontrolovat - pfip. dotdhnout $roub M6
upevnéni dorazu na rameno zvedani

e

Zkontrolovat pfip. dotdhnout pfipevnéni
Sroubovaného provedeni zvedani
na konzolu pera.

drzak

Utah. moment: paka zvedani

M 12 (SW 17) M = 75 Nm

dvoustranné zvedani s drzakem pfiSroubovanym
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5. BPW vzduchové pérovani rady O, SL ,AL

5.3 Prehled praci udrzby a vizudlni kontroly

Kontrola upevnéni vakt pérovani a —
- interval udrzby podle prehledu na str. 74

Srouby nebo matice upevnéni vakd pérovani
zkontrolovat, pfip. dotahnout.

10

Utahovaci momenty:
M 12 (SW 17) M = 66 Nm [10]
M 16 (SW 22) M = 230-300 Nm

Spodni centralni Sroub
M 16 (SW 22) M = 300 Nm 9

Kontrola upevnéni stabilizatoru
- interval udrzby podle prehledu na str. 74

Zkontrolovat, pfip. dotahnout Srouby ulozZeni
stabilizatoru.

Utahovaci momenty:
M 10 (SW 17) M = 53 Nm
M 30 (SW 46) M =750 Nm (700-825 Nm)

BPW-W 33101501cz
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6. BPW agregaty s list. pery fady ECO Cargo VB

6.1 Piehled praci udrzby, mazani a vizualni kontroly

Prehled - 12|%8
(= ° >
s |a|2
popis ukonU mech. pérovani str. 88-91 2o | &
N < <
BPW napravy/fiditelné napravy str. 6-62 R I <
218 |¢E
@ ulozeni vahadla (agregaty prov. E) namazat tukem BPW ECO-LiPls d) O”
(odpada u provedeni se silentblokem)
@ kluzaky a kluzné konce per lehce namazat O O
Kontrola, pfip.dotaZeni &ept ulozeni vahadel ]
Utah. moment:
do nosnosti napravy 12 t (od 08/2013)
M 42 x 3 (SW 65) M =1300 Nm
do nosnosti napravy 12 t (do 07/2013)
M 42 x 3 (SW 65) M =1100 Nm
fada pérovani HD/HDE
M 48 x 3 (SW 65) M =1200-1300 Nm
Kontrola, pfip. dotaZeni ¢epl vodicich tyci [] []
Utahovaci momenty:
M 24 x 2 (SW 36) M =650 Nm
M 30 (SW 46) M =725 Nm
M 36 (SW 55) M = 1425 Nm
Kontrola, pfip. dotaZzeni svérnych $roubu hlav vodicich tyci D
Utahovaci momenty:
M 12 (SW 36) M =66 Nm
M 14 (SW 22) M =140 Nm
Kontrola, pfip. dotaZeni tfment per [] []
M 24 (SW 36) M = 600-650 Nm
E] vizualni kontrola v$ech dili a svar( na po$kozeni a opotrebeni D
Kontrola,pfip.dotazeni pfipevnéni kluzakd D
M 14 (SW 22) M =140 Nm
M 20 (SW 30) M =320 Nm

1) P¥i ndroéném provozu pfiméiené ¢astéji!

Upozornéni: dily, které kvuli nedostate€nému dotazeni vykazuji poskozeni musi byt

posouzeny pfipadné vyménény!!

Rada ECO Cargo VB HD / HDE

Agregat VAVB,VG
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6. BPW agregaty s list. pery rady ECO Cargo VB/VB-HD

6.2 Prehled mazani

@ Ulozeni vahadla s bronzovym pouzdrem
(fada ECO Cargo VB ME a ECO Cargo VB
HDE)

- kazdych 6 tydnu, poprvé po 2 tydnech

- pfi tézkém nasazeni pfislusné Castéji
Vozidlo zvednout, aby vahadla byla
odleh&ena.

Maznicemi na konci ¢epu vahadla promazat
tukem BPE ECO-LiPs az vystupuje Cerstvy
tuk (odpada u provedeni se silentblokem).
PFi extrémné nizkych teploty prostredi

(-30 az -50°C) musi byt pouzit tuk pfislusné
nizsi konzistence (jako napf. BPW ECO-Li
Polar).

(2) Kluzéky
- kazdych 6 tydnu, poprvé po 2 tydnech @
- pfi téZzkém nasazeni pfislusné Castéji

Kluzéky a kluzné konce per odistit a lehce

P~
namazat. ) =0;;'/
U provedeni ECO Cargo VB do 07/2013 E %
s pfidavhym plechem pod parabolickym E %
perem namazat i spodni kluzaky Q ==:«//,
7]
(maznice viz Sipka). =y,

L
g/’g

A

)\
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6.

3 Prace udrzby a vizualni kontrola

Kontrola, p¥ip. dotazeni &epti ulozeni vahadel

- pololetné

Matice ¢epl uloZeni vahadla kontrolovat
ptip. dotahnout. Zivotnost silentbloku ulozeni
je pfimo zavisla na spravném sevfeni jeho
vnitfniho ocelového pouzdra.

Utah. moment:

do nosnosti napravy 12 t (od 08/2013)

M 42 x 3 (SW 65 M = 1300 Nm

do nosnosti napravy 12 t (do 07/2013)
M 42 x 3 (SW 65) M = 1100 Nm

fada pérovani HD/HDE
M 48 x 3 (SW 65) M = 1200-1300 Nm

Kontrola, p¥ip. dotazeni ¢ept vodicich ty¢i
- pololetné, poprvé po 2 tydnech

Pojistné matice ¢epu ulozeni vodicich ty¢i
dotéhnout na predepsany moment.

Utahovaci momenty:

M 24 x 2 (SW 36) M = 650 Nm
M 30 (SW 46) M = 725 Nm
M 36 (SW 55) M = 1425 Nm

Kontrola, p¥ip. dotazeni svérnych Sroubt hlav

vodicich tyéi (plati jen pro fadu VB
do 08/2013 a ECO Cargo VB HD)
- pololetné

Zkontrolovat svérné Srouby hlav vodicich tyc&i
pfip. dotahnout.

Utahovaci momenty:
M 12 (SW 36) M
M 14 (SW 22) M

66 Nm
140 Nm

Agregat VAVB,VG
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6. BPW agregaty s list. pery fady ECO Cargo VB

6.3 Prehled praci udrzby a vizudlni kontroly

Kontrola, pfip. dotazeni tfrment per

Kontrola, pfip. dotazeni pfipevnéni kluzakud
- pololetn&, poprvé po 2 tydnech

- pololetné

Kontrola pfip. dotaZeni matic tfmenu pera.
DotaZeni provadét stfidavé v nékolika krocich.
Pfipadné pouzit kontramatky.

Utahovaci moment:

M 24 (SW 36) M = 600-650 Nm

Kontrola stavu a opotfebeni kluzakd

a boc¢nich plechl. Kontrola, pfipadné dotazeni
Sroubu upevnéni kluzaka.

Jsou-li pouzity pod konci pera gumové
kladky, zkontrolovat stav a opotfebeni.

Utahovaci momenty:
M 14 (SW 22) M = 140 Nm
M 20 (SW 30) M = 320 Nm

[—] vizualni kontrola vSech dilt a svard na
poskozeni a opotiebeni

- pololetné

Kontrola v8ech dild a svarl na opotfebeni

a poskozeni.

Kontrola vile ulozeni vahadel a vodicich ty¢i:
Zabrzdénym vozidlem cuknout vpred

a vzad. Nebo montazni pakou zkusit pohnout
ulozenim.

Pfitom nesmi byt zjiSténa zadna patrna vdle.

Agregat VAVB,VG
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7.

BPW agregaty s list. pery fady ECO CargoW/BW/GW

7.1 Piehled praci udrzby, mazani a vizualni kontroly

BPW-W 33101501cz
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Prehled
popis Ukonl mech. pérovani str. 94-95

BPW néapravy/fiditelné napravy str. 6-62

kazdych 26 tydnu

(| kazdych 6 tydni

(| bshem 2 tydnu

uloZeni podpérné napravy namazat tukem BPW ECO-Li plus

O
O

skiiné spojeni pero - naprava namazat tukem BPW ECO-Li plus

vizualni kontrola vSech dild a svarl - opotfebeni, poskozeni

EiM] ® ©
L]

Kontrola, pfip. dotazeni tfrment podpémné napravy D

Utahovaci momenty:
M 30 x 2 (SW 46) M = 980 Nm
M 36 (SW 55) M = 1555 Nm

Kontrola, pfip. dotazeni $roubl vik ulozeni D
Utahovaci momenty:
M 20 (SW 30) M = 320 Nm
M 24 (SW 36) M = 570 Nm

Kontrola, pfip. dotaZeni tfmenl na skfinich spojeni pero - naprava D D
M 20 (SW 30) M = 450 Nm
M 24 (SW 36) M = 570 Nm

" P¥i naroéném provozu p¥iméfené &astéji!
Upozornéni: dily,které kviali nedostate€nému dotazeni vykazuji poSkozeni musi byt posouzeny
pfipadné vymeénény!

N
3

0
Sy

.\i

&

RADA ECO Cargo BW/GW

Agregat W,WB,GW
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7. BPW agregaty s list. pery rady ECO CargoW/BW/GW

7.2 Pirehled mazani

@ UloZeni podpérné napravy (fada W, BW)
- kazdych 6 tydnu, poprvé po 2 tydnech
- pfi tézkém provozu pfislusné Castsji

Vozidlo zvednout aby ulozZeni bylo odleh&eno.
Maznice na predni i zadni ¢asti télesa ulozeni
podpérné napravy namazat tukem BPW ECO-
LiPlus az vystupuje Cerstvy tuk.

PFi extrémné nizkych teploty prostfedi

(-80 az -50°C) musi byt pouzit tuk pfislusné
nizsi konzistence (jako napf. BPW ECO-Li
Polar).

@ Skfiné spojeni pero - naprava
- kazdych 6 tydnu, poprvé po 2 tydnech

Maznice na skfini spojeni pero - naprava
namazat tukem BPW ECO-LiPus,

Rada ECO Cargo W

BPW-W 33101501cz

7.3 Piehled praci udrzby a vizudalni kontroly

[—] vizudlni kontrola vSech dilti a svart
- pololetné

Kontrola v$ech dilu a svarll na opotiebeni,
poskozeni.

Kontrola, pfip. dotazeni tfrmenti podpérné
napravy
- pololetng, poprvé po 2 tydnech
Pro dotazZeni nejprve uvolnit kontramatice,
poté utdhnout matice stfidavé v nékolika
krocich na pfedepsany moment.
Nasadit a dotahnout kontramatice.

Utahovaci momenty:
M 30x 2 (SW46) M =980 Nm
M 36 (SW 55) M = 1555 Nm

Kontrola, pfip. dotazeni Sroubu vik ulozeni
- pololetné
Upeviiovaci Srouby vik uloZeni podpérné
napravy zkontrolovat, pfip. dotahnout.
Utahovaci momenty:
M 20 (SW 30) M = 320 Nm
M 24 (SW 36) M =570 Nm

Kontrola, pfip. dotazeni tfrmenti na skfinich
spojeni pero - naprava
- pololetné, poprvé po 2 tydnech
Pro dotaZeni nejprve uvolnit kontramatice,
poté utdahnout matice stridavé v nékolika
krocich na pfedepsany moment.
Nasadit a dotdhnout kontramatice.
Utahovaci momenty:
M 20 (SW 30) M = 450 Nm
M 24 (SW 36) M =570 Nm

Agregat W,WB,GW
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Poznamky
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®

BPW je vedouci svétovy vyrobce inteligentnich podvozkovych
systému pro pfipojna vozidla. Poéinaje napravami, pokracujice
pérovanim a brzdami, az k telematickym systémuim, nabizime
z jednoho zdroje systémova feseni pro vSechna odvétvi nakladni
silniéni dopravy. Tim dosahneme nejvyssi prehlednosti ve vS§ech
procesech nakladky, vykladky i transportu zbozi a umoznime tak
efektivni fizeni prepravni flotily.

Pod tradiéni sebevédomou znaékou naprav pro pripojna vozidla
se dnes skryva mezinarodni skupina s Sirokou paletou vyrobkd
a sluzeb pro uzitkova vozidla. BPW se dnes predstavuje jako
systémovy partner pro vyrobce uzitkovych vozidel. Nabizi
dodavky podvozkovych systémi, osvétleni, dilG pro nastavby
uzitkovych vozidel, blatnikd a vzduchojemu z plast(i a telematické
systémy.

Pritom BPW sleduje neustale stejny cil: nabidnout Vam vzdy
feSeni, které se Vam ve finale vzdy vyplati. Pfitom sazime na
nekompromisni kvalitu, ktera znamena spolehlivost a dlouhou
zivotnost. Soucasné aplikujeme rfes$eni, ktera pfinaseji usporu
hmotnostii ¢asu arovnéz znamenaji i usporu provoznich nakladu
i nakladd na udrzbu. Nase Siroka servisni sit'a osobni

technicka sluzba zakaznikiim Vam vzdy pomuze pfi feSeni
probléma.

VSechny tyto faktory pro Vas znamenaji, Ze s Vasim partnerem
v mobilité - firmou BPW - jste vzdy na cesté nejvyssi
hospodarnosti.

BPW - W 33101501cz

BPW - V/a$ partner pro hospodarnou

a efektivni prepravu.

BPW Bergische Achsen Kommanditgesellschaft
Postfach 1280 - 51656 Wiehl, Deutschland - Telefon +49 (0) 2262 78-0
info@bpw.de - www.bpw.de




